Commissione giudicatrice di valutazione delle offerte tecnico-economiche

e

Il giorno 28 settembre 2023 alle ore 9.00, in Roma, viale Romania n. 45, presso i locali della Direzione di
Commissariato del Comando Generale dell’ Arma dei Carabinieri

LA COMMISSIONE

nominata dal Reparto Autonomo del Comando Generale dell’Arma dei Carabinieri con provvedimento n.
1684 del 19.09.2023, composta da:

- Ten. Col. CcC Mauro D’EPIRO Presidente;
- Ten. Col. CC Tiziano SEVI Membro;
- Magg. CC Andrea DINOCERA Membro e segretario;

si & riunita per effettuare le attivita di valutazione delle offerte tecniche presentate dal RTI INCOM SPA-
NOVA MOSILANA E SINERGY GROUP SRL;

VISTO

- il Verbale n. 11986 del 06.09.2023 della Commissione per la valutazione delle offerte ¢ campioni ed
esame della documentazione amministrativa per la gara in epigrafe;

- le Specifiche Tecniche n. A 1 del 02.03.2001 e successive aggiunte e varianti (All. 1), ove sono fra
’altro previsti, al capo Il della parte 27, i criteri di valutazione delle offerte tecniche ed il punteggio
massimo attribuibile a ciascun parametro, in funzione dei principii di paritd di trattamento e

trasparenza, )
" HAPROCEDUTO

- alla apertura delle offerte tecniche e del plico contenente i campioni, mediante accesso alla piattaforma
elettronica  predisposta  (https://www.acquistinretepa.it/), previa comunicazione elettronica
dell’apertura in data 26.09.2023 ai destinatari interessati (All 2);

- alla verifica del contenuto della documentazione presentata a corredo del campione dei manufatti,
previsti al Capo I della parte 2 delle Specifiche Tecniche dei materiali in fornitura;

- all’analisi dei rapporti ufficiali di prova attestanti i requisiti delle materie prime principali e degli
accessori previsti dalle Specifiche Tecniche;

- alla valutazione organolettica dei capi ed alla valutazione di conformita degli stessi rispetto ai campioni
ufficiali posti a base di gara nonché alle caratteristiche costruttive previste dalle relative Specifiche
Tecniche;

- all’attribuzione dei punteggi sulla base di quanto previsto al capo II della parte 2 delle Specifiche
Tecniche n. A 1 del 02.03.2001 e successive aggiunte e varianti,
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HA PROVVEDUTO

- a inviare apposita comunicazione all’operatore economico partecipante mediante accesso alla
piattaforma elettronica predisposta (https:/www.acquistinretepa.it/), circa la data e [’orario di
inserimento a sistema dei punteggi che sono stati attribuiti all’offerta (All. 3);

- acompilare, nel corso delle operazioni di valutazione, la scheda punteggio relativa al materiale in gara
riportante i punteggi attribuiti su tutti i parametri tecnico - qualitativi previsti dal capitolato;

HA DELIBERATO
all’unanimita, di aftribuire il seguente punteggio:

- RTIINCOM SPA, NOVA MOSILANA A.S., SINERGY GROUP SRL punti 69 su 70 (scheda in
AlL 4),

e pertanto I’idoneita del Raggruppamento partecipante al prosieguo della gara.

Il presente verbale, redatto in due esemplari, di cui uno trattenuto agli atti d’ufficio della Direzione di
Commissariato e [’altro trasmesso al Responsabile unico del procedimento, & composto da n. 2 pagine e
n.4 allegati per complessive n. 32 pagine ed ¢ stato letto, confermato e sottoscritto in data 28 settembre
2023 alle ore 13:00.

LA COMMISSIONE

Magg. Andrea DI NOCERA \(“’g} A{f‘d&‘y NRM
Ten. Col. Tiziano SEVI {)X/\/ (}X?W VVA
A

Ten. Col. Mauro D’EPIRO o e |
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-1V Reparw ‘Direzione di Commassanam -
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SPECIFICHE TECNICHE N. Al DEL 02.03.2001

!ultima aggiunta ¢ variante in data 24.04.2€)23l

SPECIFICHE TECNICHE

per la provvista dis

ABITO DI GRANDE UNIFORME
(MOD. 2011)
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Conmanto Gererale delVArmia ded Carnbiniori - IV Reparto - Diresione di Commi an(lm

CAPO I - GENERALITA®

Le presenti specifiche tecniche saranno integrate delle varianti e proposte migliorative
analitico-prestazionali e costruttive, offerte dal/la R.’I‘;l.L‘){d_itta -aggiudicataria in sede di gara.
In particolare, i requisiti analitici previsti per le “materie prime principali”, nonché per gli

“accessori” sottoposti a valutaz,lone, saranno adeguati con i lmgllorl valori riscontrati in sede
di gara che rappresenteranno, pertanto, la base di riferimento per la fornitura. A ciascun
parametro sard prevista apposita “tolleranza” - ove applicabile - (10% per i requisiti
prestazionali, 5% per i requisiti fisici ¢ 2 punto indice per quelli chimici) insita nel
cocfficiente di variazione del metodo di indagine adottato nell’esecuzione delle prove di
laboratorio. Tale tolleranza non intacchera, in ogni case, i valori minimi previsti dal presente
capitolato posto a base di gara o dalle norme di riferimento.

I.I. L’abito di grande uniforme, composto da marsina ¢ pantalone a vita alta ¢ doppia banda, &
confezionato in conformita alle prescrizioni di cui al successivo Capo II, con i tessuti di cui al
Capo Il e IV ¢ secondo lo svﬁuppo deilc taglie previsto nelle tabelle allegate alle presenti
SS.TT.

Lo sviluppo delle varie taglic dovra essere effettualo sulla base di modellazioni in carta realiz-
zate direttamente dalla ditta aggiudicataria, facendo riferimento al campione ufficiale.

L’A.D. si riserva la facolta di richiedere variazioni nella lunghena delle maniche e dei
pantaloni fine ad un !ndSSlmo di em. _2 in piti 0 in meno.

1.2, Le seguenti materie -pri_ine princip@li: “fessm‘b___di lana nero” e “fodera di rayon nera per
fusto”, dovranno ottenere, a cura e spese delia ditta fornitrice, Iattestato di certificazio-
ne del marchio Ecolabel o dell’etichetta Oeko-Tex® Standard 100, conformemente ai
requisiti richiesti dalla Classe II, rilasciato da istituto accreditato in ambito UEL

CAPO 1l -DE SCRIZIONE

IL1. L’ abito di grande uniforme ¢ composto da:
— una giacca (marsmd)
~ un pantalone a vita alta con doppia banda.

2. LaGIACCA¢ compos{a dalle segueutl parti, pn nclpah o
— corpo; . S
~ falde;

— maniche; .
~ colletto alla coreana.

L’abito & adottato anche dal personale femminile con gli opportum adattamenti sar-
toriali previsti al successivo para IL.8 ¢ rilevabili dal campione.

11.2.1. CORPO
Il corpo ¢ formato da:

' In caso contrario, potra dimostrare la conformita ai criteri indicati ai paragrafi “C.a).1. Restrizione di sostanze chin
che pericolose da testare sul prodotto finito” e “C.a).2. Dumbilitﬁ e caratteristiche tecniche” dell'Allegato 1 sl D.
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11.2.3.
11.2.4.

1L

— n. 2 davanti, comprendemi ciascuno, sul rovescio, una mostra verticale ed una orizzon-
tale dello stesso tessuto, di larghezza appropriata e sagomate come da campione;

— n. 2 fianchetti;

— n. 1 dietro, in tre pam

DAVANTI: nella pdrtc anteriore sinistra sono plélthdt(, nove asole equidistanti; in corri-
spondenza delle stesse, sulla parte destra, sono apphcau con idonea cucitura, nove bottoni
grandi da mm. 21 bombati e lisci in alpacca; nella parte anteriore destra sono praticate due
asole per I’aggancio al contro bottone interno medio a quattro fori, di resina sintetica di co-
lore nero; il primo in corrispondenza del pr imo bottone esterno in alto ed il secondo in cor-
rispondenza dell’ ultimo bottone esterno in basso. Inoliré! sul davanti sinistro sono applicati
ulteriori nove bottoni grandi da mm. 21 bombati e lisci in alpacca in posizione equidistante

rispetto a quelli posizionati sul davanti destro e, pit precisamente, i primi in alto a cm. 24

(misurato giubba abbottonata al cenu o bottone), gli ultimi in basso a em. 18 e gli altri lun-

go la linea trasversale.

Su ciascun davanti, in corrispondenza della linea dei bottoni, a partire dal basso e fino al

quinto bottone (circa), ¢ praticato un taglio a ripresa avente lo scopo di modellare ’abito

alla vita. I.’orlo, dalla punta del davanti sino alla bordatura delle falde, & filettato con panno
10ss0 in lana scarlatto altezza cni. 0,4 (parte visibile all’esterno). Su ciascuna spalla vi ¢ un
foro, bordato con occhiello metallico brunito, con luce interna di mm. 5, tale da consentire

il passaggio del perno della controspallina, alla distanza (centroforo) di mm. 15 dalla cuci-

tura della spalla e di mm. 105 dalla cucitura del giromanica. Vi &, inoltre, per fermare le

controspalline, un passante di tessuto cordellino nero, largo mm. 10 e con luce di mm. 25,

che parte dalla cucitura centro spalia, solidamente applicato (con un lembo infilato in detta

cucitura e con I*altro. lcmbo ripiegato e travettato) e che dista, parte esterna, mm. 40 dalla

cucitura del giromanica. Sulla spalla destra & cucito un bottone. plccolo di resina sintetica a

quattro fori, per-’ apphca/xonc delle cordelline ¢ posto -alla. dlstam'a (centro bottone) di

mm. 20 dalla cucitura della spalla e di mm. 25 dalla cucitura del guomamca

I.a paramontura ¢ fmmata da due pezzi di tessuto cos‘utucnte la parte frontale e la parte al

fondo. Alla stessa non & applicato alcun termoadesivo.

Internamente sono applicati 1 seguenti rinforzi:

— uno di termoadesivo che ricopre tutto il davanti; -

— un altro, applicato ad entrambi i davanti ed alla spalla, foxmalo da un tratto di crine sin-
tetico, da un tratto di tela pelo cammello ¢ da un feltro per imbottitura, uniti fra loro con
tre cuciture a zig-zag e muniti da un dritto filo adesivato & cucito sul primo rinforzo;

— una fettuccia di tela di cotone, larga mm.- 10, 11p1<,0ata lungzo la cucitura del bordo verti-
cale delle mostre sagomate verticali;

- le spallc sono tinfor Lalc con due spa lline d1 ovaﬂd in hocco di cotonc fodelale e trapun-
tate; - y R —

— la rotondita superiore, dclle mamchc ¢ complctata da adcouato 10111110 di ovatta ¢ un
doppio strato d1 tela cammcllo :

FIANCHET II sono sagomau come da campione e col]c;,ano masoun davantl al dietro.

DIETRO: ¢ in tre parti sagomate. Lungo la cucitura di unione del dictro con le falde ed in
posizione centrale sono presenti due bottoni grandi di alpacca applicati come da campione.
Al punto dello scollo ¢ previsto un rinforzo costituito da una striscia in tela cammello.

FALDE

Le falde sono due, ciascuna orlata con una banda di panno in lana rosso scarlatto delle se-
euenti dimensioni:

- cemxalc in alto mm. 45 ed al fondo mm. 60;
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I1.4.

ILs.

1L.6.

IL7.

- latir in alto mm. 45, nel punto di maggiore ampiezza/curvatura mm. 50 e termina al
fondo mm. 2,5, come da campione.

In alto, all’attaccatura del corpo, hanno due finte tasche con aletta sagomata ¢ j:l.ldinlfd con

tre bottoni grandi di alpacca. Sono realizzate con lo stesso tessuto cordellino.

Lungo le falde esterne e per tutta I’altezza sono praticate due riprese che partono da mm.

35 dall’attaccatura dalla banda rossa sul dietro e tummd al ‘fondo nell’angolo di unione

delle bande. -
La parte interna di ciascuna falda & realizzata con :1 mcdc%lmo tessuto esterno ed ¢ orlata
mediante la ripicgatura della banda rossa esterna per mm.: 10 (ad eccezione del fondo). Su
ciascuna di esse si apre una tasca’ tﬂettald med;anteuno spacco verticale della lunghezza di
mm. 140.

1l rinforzo della falda interna & in crine non adesivo. Inoltre, le falde sono sostenute da un
nastrino in diritto filo alto cm. 1, posto mtemdmente sza ai margini della falda laterale che
al margine della falda parte centrale :

Internamente e solo sulla parte di tessuto ebtuno ¢ appllcato un rinforzo di tela erine sago-
mato. Di fronte allo spacco verticale delle tasche, & applicato, cucito come da campione, un
rettangolo dello stesso tessuto delle falde di mm. 100 x 250 con funzione di coprire, per
motivi estetici, la tela adesiva. '

La parte anteriore delle falde deve essere coincidente, sia sul lato sinistro sia su quello de-
stro in perfetta simmetria con inizio della prima banda rossa sui gambali.

MANICHE

Le maniche sono guarnite da manopole sag,omatu a punta e rifinite, al fondo internamente,
da un riporto dello stesso tessuto. Superiormente le mdnopole s0no pm\ viste di filettatura
di panno in lana rosso scarlatto di cm. 0,4. o :

Sia le manopole che il npono sono rinforzate inter namente. La 1010n<§11a del giro delle ma-
niche ¢ compietdta da un adeguato rollino di ovatta e un. dOppm strato di tela cammello
applicato lungo il g g,uo ad eccenonc del sotto ascelld come usu lta dal campione ufficiale.

COLLETTO
Il colletto ¢ diritto ¢ leggermente arrotondato alle cquemzta supnrzou ed internamente rin-
forzato, su ciascuna delle due parti che compon gono il colletto, da adeguata tela adesiva sul
lato esterno e pill leggero. su quello interno al fine di: cozlferzrc la giusta sostenutezza e ro-
tondita evitando la creazione di antiestetiche pxeghe nella’ par‘u, interna.

Internamente & sostenuto, oltre che da adeguata.tela adcszva sul Jato esterno e pit leggero
su quello interno, da uno strato di tela canapina e da un ulteriore strato di tela rigida uniti
insieme mediante cuciture a zig zag e fermati a loro vo?ta. alie due thrcmué nella parte in-
terna del collo, con un nastro sbieco alto circa cm. 1,5. :

Due ga‘nﬁherelh di colore nero di idonee dimensioni con mdgi:etta pcl la chmmra sono ap-
plicati all’estremitd’del colletto 1115311‘(0 come da camplone

FODERAMI . = = i : .
Il corpo dell’ umforme € foderato con fodera in 1ayon viscosa 100% di- colore nero ed ¢ co-
stituito da cinque parti: n. 2 davanti, due fianchetti e n. 1 dietro. Le maniche sono foderate
in rayon viscosa 100% di colore bianco nella parte superiore e rosso nella parte inferiore.

La fodera deve essere applicata in modo da consuline una buona aderenza senza grinze e/o
lentezze, come da campione. 3

IL PANTALONE ¢ costituito dalle seguenti parti:

— due gambali con vita rialzata;
— due tasche posteriori con pattina.
Il pantalone ha una doppza bdl1dd di panno dz icma ross0 smllaﬂo mascuna del]a idr;,hczm

Spey mclsc' Tocniche Abito hmm{e Uniforme 4-

?@




fnn.‘mch, Generale d(\'! /\a nm deid ( mvlmnorr W lwp "0 - ‘un\rvmc c‘ { ()mm;'vs:niam

1L7.1

I.7.2

11.7.3

di mm. 40 circa. Ciascuna banda dista dall’altra mm. 2 circa ed ¢ applicata esternamente al
gambale con cuciture marginali di colore rosso; inizia dal bordo superiore e termina al fon-
do con un ripiego alto cm. 5.

CINTURA. 1l pantalone essendo a vita alta & privo di specifica cintura. Nella parte esterna
la cintura & formata da_l proseguimento dei gambali del pantalone, che si rialzano per cm.
10 oltre la linea della vita dove & prevista un’impuntuia orizzontale su tutta la circonferen-
za del pantalone, tranne che sulle bande laterali rosse. . .

Internamente la cintura ¢ foderata con una striscia in tela di cotone alta circa cm.12 e rin-
forzata internamente con tela canapina. Tale fodera inizia sul davanti in prossimita dello
sparato e finisce al centro dietro dove & fermata sotto la mostra dello spacco centrale. Sem-
pre internamente, sono eseguite 3 pieghe su ogni meta in posizione rilevabile da campione,
profonde circa cm. 1,8 per dare agio alla parte sottostante della cintura.

Al centro dietro, la cintura ¢ divisa da uno spacco che atriva fino all'impuntura orizzontale
della linea della vita e ha un ripiego interno di cm. 5, rifinito all' estremita da un bordino in
tela di cotone alto cm. 0,7 dello stesso tessuto utilizzato per la cintura interna e fermato sul-
la stessa da impunture non visibili sul diritto del capo.

Sempre nella parte interna della cintura e in posizione rilevabile da campione, sono appli-
cati 6 bottoni interni (3 per ogni metd) utilizzati per l'ancoraggio delle bretelle.

GAMBALI:

Ogni gambale & formato da una palte anteriore ed una posteriore, uniti con cucitura a
macchina effettuate a punto catenella.

Esternamente al fondo, sopra le due bande rosse, ¢ applicato un motivo a forma di “U7,
nella forma rilevabile da campione ufficiale, realizzato in panno di lana rosso scarlatto ed
inserito in due fibbie di metallo di forma rettangolare con una Iuce d1 cm.1,5 circa, fermate
sopra le bande laterali con puntini di filato di colore rosso. :

Nella parte terminale del motivo al fondo pantalone, é applicato un elastico alto circa cm. 3
e lungo cm. 12 circa che forma la staffa del sottopiede. Nella parte dell'interno gamba,
I"elastico ¢ fermato da un motivo quadrangolare in panno nero, fermato nella parte interna
del gambale da impuntura perimetrale non visibile da diritto e da due bottoni in metallo vi-
sibili sull'esterno del capo come da campione ufficiale

Su ciascun davanti, a cm. 3 dall’impuntura 011770ntc11e della vita, ¢ realizzata una pince
profonda cm. 1,5 circa, menuc su ciascuna parte postu 1o1e ¢ praticata una ripresa profon-
da cm. 1 circa.

Tutte le cuciture di unione suddette, devono essere 1ca11//atc con rimessi interni alti non
meno di em. 1, aperti e rifiniti con cucitura a sopraggitto, tranne la cucitura posteriore che
prevede un rimesso inferno di circa cm. 5 per parte, nella parte alta, che a scalare, arriva ad
una larghezza di cm. 2 circa in corrispondenza dell'inizio della rotondita del cavallo.

I gambali terminano al fondo con una piega intema alta cm. 5 circa, orlata al bordo e fer-
mata con punti invisibili... : ' :

1l fondo interno dei gambah (tagliato legg.,crmemc in obhquo in.modo. che la parte anteriore
sia pitl corta della parte posteriore di cm. 1) & 11111017&10 da un nastro battitacco solo nella
parte posteriore. :

A em. 3 dall’orlo del fondo sono applicati:

— esternamente due fibbie in acciaio per ['allo s,mamemo e hssao ggio del nastro elastico;

— internamente distanti cm. 4 ["uno dall’altro (misurati al centro) due bottoni piatti.

SPARATO
Il pantalone, ¢ munito anteriormente da uno sparato formato da una finta profilatura ¢
foderata con la stessa fodera della givbba e una controfinta foderata con la stessa fodera
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della cintura. Sulla finta e sulla controfinta & applicata una cerniera in tono con il tessuto
esterno fermata con travettatura supplementare di fermo eseguita a macchina che fissa le
estremita delle due semicerniere.

La controfinta presenta un prolungamento di cm. 4,5 circa con ["estremita arrotondata come
da campione, recante a cm.! circa dalla punta un’asola ed, a cm. 5 circa dall'estremita
stessa, sono applicati tre controganci metallici femmina in corrispondenza della quale sulla
fodera della cintura interna sul lato sinistro del pantalone, ¢ applicato un bottone (diametro
mm. 14) in resina sintetica 4 fori. Nella parte interna sinistra della finta, sono applicati n. 3
ganci maschi, che si thudono con. 1 combpondeml conhogancx femmina, applicati nella
parte destra della cintura. Tt Y v
All’inforcatura il pantalone ¢ mumto di fondello Lombmda e, in un pezzo o in due pezzi,
orlati con piega libera di cm. 2 circa. Deilti pezzi sono cuciti, nella parte superiore, all'e-
stremitd della controfinta: sono, inoltre, uniti alla cucitura di unione del cavallo e sono
fermati alle due estremita sul rimesso delle cuciture interne.

1.7.4. TASCHE POSTERIORI: Sulle parti posteriori, a cm. 5 dall’impuntura della linea vita,
sono praticate due aperture per le tasche, larghe cm. 13 circa, nelle quali ¢ inserita una
pattina per parte realizzata con lo stesso tessuto del pantalone alta cm. 3,5 circa e fermata
lateralmente con doppia impuntura. Al centro della pattina e a cm. 1 dal bordo esterno &
praticata un’asola, in corrispondenza della quale, sul pantalone ¢ applicato un bottone
(diametro 14) in resina sintetica a 4 fori.

Le tasche sono completate da mostra alta ecm 2.5 circa e interamente da sacchi tasca cuciti
rivoltati e ribattuti con le seguenti dimensioni interne cm. 16 x 23 di lunghezza.

Sopra la tasca sinistra, in posizione rilevabile da campione, ¢ applicato con impuntura
perimetrale, un laccio a forma pentagonale, che trattiene nelld pdl[h inferiore una fibbia
rettangolare in metallo con luce mtex na dicm. L4 circa. 3

[1.7.5  Tutte le parti in fodem (fondello, taechu posteriori, cintura e conﬁ oﬁnta) sono di colore ne-
ro. Le tasche sono provviste di profilatura perimetrale con cuc;tma a punto catenella oppu-
re, cucite, rivoltate € ribattute. :

Tutti 1 bordi liberi interni del pantalone sono rifiniti con SOpl afﬁ!a‘ima escguita con apposi-
to filato.

I pamalom sono muniti, per tutta I"ampiezza della palte supenme e per una lunghezza di
cm. 65 circa, di una ginocchiera realizzata in tessmo mvon vzscosa di colore bianco.

11.7.6 Al pantalone dovra essere assicurata la piega pe_rmanentg oltre che con stiratura opportu-
namente calibrata per temperatura, tempo e pressione dltlpo di tessuto, con I"applicazione
all’interno della piega di apposita nastratura in materiale polimerico praticata con specifica
amcnatuxa La nastratura dovra interessare solo la parte antériore del gambale ed essere
praticata’in conformita al campione di riferi imento per spessore, larg ghezza e rcbolama
La tenuta dclla picga sara v‘{lutata secondo il seouente metodo:
= porme da apphcarc. UNIL EN ISO 15487:2018; UNT FN KSO ?175-2 2018 e AATCC

88/C:2011 e standard di riferimento; :
& requisito minimo: grado 4 dopo 5 lavaggi a secco senza stiratura intermedia (la
prova pué essere interrofta qualora, prima dl 5 lavaggx st riscontri un valore infe,
riore al grado 4). :
IL8. VARIANTI PER VERSIONE FEMMINILE
Marsina:

1.8.1. DAVA\ITI'

- il LOIpO ¢ formato da:

. davanu Lomprcndcnu ciascuno, su} rovescio, una mostra vcmcalc cd una orizzon-




tale deilo stesso tessuto, di ]arghczza appropriata e sagomate come da campione e n. 2
fianchetti;

¢ 1. 2 fianchetti sul dietro;

e n. | dietro, in tre parti.

- I’abbottonatura davanti ¢ composta da 8 asole e 8 bottoni (anziché da 9 asole e 9 bottoni);

- la distanza orizzontale tra i primi bottoni in alto ¢ di cm. 20 (anziché cm. 22.5), misurato
giubba abbottonata al centro bottone, gli ultimi in ba%so acm. 14 (anziché em. 17,5) e gli
altri lungo la linea trasversale;

- su ciascun davanti sono realizzati i 2 fianchetti, pratlcati ‘con un taglio che inizia in basso
dalla linca dei bottoni, all’altézza del 5° bottone assume un andamento curvilineo termi-
nando al giromanica al fine di realizzare la sagomatura seno;
la mostra non & adesivata;

[1.8.2. DIFT RO: al punto della vita & posto un nasmno di cotone in diritto di cm. 2, per mantenere
inalterata la sagomatura posteriore in vita. g '
11.8.3. FALDE:

- lungo le falde e per tutta Ialtezza sono praticate due riprese che partono da mm. 25 (anzi-
ché mm. 35) dall’attaccatura dalla banda rossa alla marsina e terminano al fondo
nell’angolo di unione delle bande. '

- il rinforzo di crine per I'interno delle falde non & adesivato.

[L.8.4. FODERA: 1l corpo dell’uniforme & foderato con fodera in rayon viscosa 100% di colore nero

ed ¢ costituito da 7 parti. ‘ o

Pantalone:

[1.8.5 CINTURA: Lo R

- Nella parte thema la cintura & formata dal prosuzulmenlo del g,amball del pantalone, che
si rialzano per ¢m, 7 oltre la linea della vita dove & prevista un’impuntura orizzontale su
tutta la circonferenza del pantalone, tranne che sulle bande laterali rosse;

- Internamente la cintura € foderata con una striscia in tela d1 cotone alta circa cm.10 e rin-
forzata internamente con tela canapina; ¥

- Al centro dietro, la cintura non ¢ divisa da uno spacco.

11.8.6 TASCHE POSTERIORI:

- sulle parti posteriori, a cm. 3,5 dall’ unpuntuza delid lmea vita, sono praticate due aperture
per le tasche larghe cm. 11,5 circa;

- la dimensione dei sacchi tasca posteriori ¢ dl cn. 14 % 22

- la profondita della 1'1plesa pos{eumc ¢ di mm. 8 ca. -

Xum !fir!w fecniche Aiuiu tvmi.dl_ U;mo:mv 7




-':'CAPO I - REQUISIT I TECNICI MATERIE PRIME PRINCIPALI

H1.Y. TESSUTO LANA NERQ (per marsina e panfaloni)
REQUISITI ] _ _VALORIPRESCRITTI j NORM& DI C()LLAU[)O

Requisiti Fisici -~ -

Materia prima

composizione: lana vergine 100% -

r\AIC’( 2022011 (ucltm para,
94,95, 9.6,9.8,9.10).
ASTM D 276:2012
{esclusi para, da 24 a 35).
Reg, UE m, 10072011 27.09.2011

UNT 5423/64

diametro fibra (DAM): massimo 19,5 micron

lunghezza fibra: non inferiore a2 68 mm.

UNI 5751:1990
IWTO-17
(da eseguire su tops gregeio}

Titolo dei filati

Ordito 60/2 Nm + 1

UNI EN IS0 2060/97

Trama GO/2 Nm + 1

UNI9275:1988

Torsione filato

Il tessuto & ottenuto con filato ritorto di titolo Nm 2/60 con tor-
sione “S” giri/m 650 - 750 costituito da due capi semplici di ti-
tolo Nm 1/60 con torsione “Z” girifm 650 - 750.

UNI 9069:1988

Armatura Cordellino UNJ 8099:1980
Massa areica g/m? 345 3% UNI EN 12127:1999
Riduzione Ordito 4642 .
oy [ EN 1049 - 2:199
(filia cm.) Trama 4542 UN 6
[lasticita Ordito fra 2% ¢ 6% UNTEN 14704-1:2005 ASTM
Slastict Trama fra 1% e 4% 1> 2594:2004
Crescita : ASTM D 3107:2003
(=% oy X
(elasticita residua dopo | Ordite 1% A Skt a00e
- Al E .
30 minuti previa elimi- =" - BS 4952:1992
nazione del ])esr_:-} _ Trama =1% WS TM 179:2001
Requisiti prestazionali ~ " R Do
Ordito > 380N
Forza a roltura ™ o UNILEN 1SO 13934- 1:2013
rama S007 (su provini da cm 5 x 20
Ordito > 45% distanza utile fia i morsetti)
Allungamento a rottura
Trama = 20%
5?2;1333“ o primi due fili rotti: > 40.000 cicli. S UNIEN SO 12947-1-2:2000
- . F : o ~ UNLENISO 12945-1:2002
Pilling test > 4 dopo 27000 cichi : ke EC 1-2004

~ lalla pulituéa’a R UNIENISO 3175-2:2010
= © 1 Ovdito e frama: Max 1.5% U UNIEN IS0 37592011
g 7[5 o UNI EN 1SO 5077:2008
N S UNI9294-4:1988
< 2 | al vapore saturo | Ordito e trama:- Max 1,5% UNIEN IS0 3759:2011
Z4 B TR - UNI EN IS0 5077:2008
= E . ;
> g |2l SUTAMIA 21 61 dito e trama: Max 1,5% DIN 53894:1979 A
vapore _ A
UNT EN 180 103-101:200)/
' UNI EN IS0 105-103:2009
nero per giubba ¢ pantalone: Misura del colore con valori
L*=15.460, Cie L¥a%h*
Colore a*=(.374; Spettrofolometro con geome-

b¥=-0.717

tolleranza AEcme,2:1< 1,3

tria D\8® (irradiamento luce
diffusa con riflessione specula-
re inclusa ¢ osservazione a 87}
con tH:immaztOnc I}(n
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Tintura l deve essere eseguita in fiocco [
Requisiti chimici e

alla luce artificiale . lindice> 3 UNI ENISO 105 B02

Degradazione: > 4 UNI EN I1SO 105 D01

al lavaggio'a secco c
¢ est Scarico: > 4

Degradazione: >4 . :
al sudore acido : Scarico su lana, acxxhco pohestcnc po-
' liammide, cotoncedcctalo %4
Degradazione: > 4 e
al sudore alcalino. .. . | Scaricosu lana, -acrilico, -poliestere, po-
" lammide, cotone eace(atb >4

Nero UNI EN ISO 105 E04
Solidita della tinta (de-

gradazione ¢ scarico)

Secco: trama e ordito; > 4

(1 EN IR .
Umido: trama e ordito : > 3/4 UNIEN 180 105 X12

allo sfregamento

Secco: degradazione ¢ scarico: > 4

alla stiratura fe . . . : ,
alla stiratura con ferro Umido: degradazione e scarico: > 4 UNLEN ISO 105 X11

caldo . L
‘ Bagnaio: degradazione ¢ scarico: > 4
su tal quale 180=>3

dopo 3 lavaggi a secco
(previa ri- UNIENISO

Repellenza all’acqua

polimerizzazione tramite | | . _ . 4920:2013
. - 1ISO=2

manutenzione con ferro| -

da stiro a T= 150°C, 30

sec. per lato)
Rifinizione,  aspetto, s sl ‘ UNL9270:1988
mano, intensita e tona- | DEL TUTTO CORRISPONDENTI AL CAMPIONE. @ - Raffronto visivo con
lita di tinta o - B il campione ufficiale

Particolari prescrizioni: ..~ .

1. Sulle cimose, per tutta la Junghezza della pezza, dovranno essere riportate, in continuo,
a caratteri ricamati, le diciture "ARMA DFEI CARABENIFRI" “DITTA PRODUT-
TRICE” e “NUMERO DEL CONTRATTO”.

Sulle testate saranne riportati, sempre a caratteri indelebili, il numero progressivo del-
la pezza, la data di tessitura e gli estremi del contratto..

2. L’clasticita richicsta al tessuto ¢ ottenuta con le suddcttc caratteristiche costruttive del
filato, con opportuna altezza del tessuto a telaio ¢ con ldoneo trattamento chimico del
tessuto stesso in sede di finissaggio. Non é ammesso chc l’eldstlutd sia ottenuta eselusi-
vamente con trattamento dumxco. ;

Specifiche Tearic Iw lh to (“l(uu.v (rmifﬁxm 9
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I11.2. PANNO IN LANA SCARLATTO (per bande e profilature)

REQUI SITI f VALORI PRESCRITT] [ NORWE DX COLLAUDO

‘Requisiti Fisici

) AATCC Muhml ”0/()7
= . . ASTM 13 276/00
Lana 90% . Dir CE 7371996 del 16.12.1996

Materia prima Paliammide 10% : G Dir CE 2/2006 del 06.01.2006

Dir CE 42007 def 02.02.2007

. Dir CE 12272009 del 14.09.2000

Ordito Nm 2/30 + | BN UNI EN 1SO 2060/97
T UNI 9275

Titolo dei filati

Trama N 17410 0 i
Armatura Tela ‘ o UNI 8099
Massa areica om? 350 4: 3% © . UNIEN12127
Surione Ordito 24 4:2 -
Riduzione UNIEN 1049 -2
(fili acm.) Trama 202

UNIEN 1SO 13934 - 1~

Ordito  ~ {> 360N . <
S eopn 1 : (su provini dacm 5 x 20
Forza a rottura ) distanza utile fra 1 morselti)
Trama >250N TERes T )
Resistenza allabrasione primi due fili rotti: min. dopo 20.000 cicli _ UNT EN 180 12947/1-2
Pilling test > Indice 3 dopo 18.000 cicli . ‘ UNJ ENISO 12945:2002
A2 — alla pulitura a secco max +2% ;o ' S UNIFEN IS0 3175
< = g al vapore saturo - max 2% o : — UNI 9294
o QO =
> 2 alla stiratura a vapore " .| max 2% SR . L DIN 53894

UNLEN ISO 105_301
Misura del colore con valori Cie
[t
Spettrofotometro con geometria

rosso scaviatto:
L#=3262

e a*=35].86
Colore d" _ 2 11’86 I8° (irradiamento Tuce diftusa
b*=31,56 _ con riffessione speculare inclosa e
tolleranza AEcne: 1= 33 R L osservazione a 8°) con illumina-
T e L zione D635
Tintura deve essere eseguita in pezza
Requisiti chimici: .- O i R O LTI 1 ; I :
alla luce artificiale | Indice> 5 R P UNIEN1SO 105 BO2
. Degradazione: =4 -+ T TGOy 1S T
al lavaggio a seceo | & S - : B UNIEN SO 105 DOt
s Scarico: > 4 :
Seliditd della tinta (degra- i Secco: trama ¢ ordito: > 4

allo sf)'cgmxvex;to UNIENISO 103 X12

dazione ¢ scarico) Umido: trama ¢ ordito : > 3/4
Secco: degradazione ¢ scarico: > 4

Lem‘ido degradazione e scarico: > 4 UNJEN SO 105 X 11

alla stiratura con

»y v d
ferro caldo Bdmmto degradazione ¢ scarico: > 4.
| sutal quale "> 150 >4
“ldopo 3 “lavaggi a secco (previa ri- R B <
Repetlenza all*acqua polimerizzazione tramite manutenzio- | . UNIEN 150 4520:2013
e A o apn | 1S022 -
ne con ferro da stiro a T= 150°C, 30

sec. per lato)
. UNT9270:1988

Rifinizione. aspelto, Mano. |y 13110 CORRISPONDENT! AL CAMPIONE Raffronto visivo con
intensitd e ronalita di tinta ! ; Mg
il campione ufficiale




HL3.

it 1i Ar :!m dei Ca

rinte

FODERA RAYON PER FUSTO (GIACCA: fusto, tasche interne)

REQUISITI

|

VALORI PRESCRITTI

]

NORME bl COLLAUDO

SRequisitifisi

AATCC Method 20/07
ASTM D 276/00
Dir CE 73/1996 del 16.12.1996

Materia pl‘illiu ]Uﬂ o Viscosa Dir CE 272006 def 06.01.2006
Dir CL2 472007 del 02.02.2007
. Dir CE 12272009 del 14.09.2009
Mussa arcica o/’ 914 3% o UNIEN 12127
Armatura Saia iR UNI 8099
Riduzione U“hlf’ UNI EN 1049 -

(fili a em)

Forza alla rottura

Trama

=280 I\

UNI ENISO 13934 - 10

Variazione dimensionale alla pu-
litura a secco

Variazione dimensionale alla pu-
litura al vapore saturo

Variazione dimensionale alla pu-

Ordito: max 2,0%
Trama: max a,&%

UNIENTSO 3175

DIN 53894/2

UNIEN 150 3759

htura aII.: 5111 atura a vapore

Solidita della tinta (degradazione
¢ searico)

al lavaggio a see-
co

Degradazione:
Scarico : = 4.

UNIEN 180 105 D01

al sudore acido ¢
alcalino

Degradazione: = 4;
Scarico: > 4.

UNILEN IS0 105 E04

allo sficgamento

Secco: lunghezza ¢ larghezza: = 4;
Umido: lungherza e larghezza: > 3.

UNTEN (50 105 X12

- alla stiratura con
" .| ferro caldo

.| Umido: degradazione ¢ scarico: > 4;
: Bag_mlo dcgmda}lom*. smuw >4,

Secco: degradazione e scarico: = 4 .

UNIENISO 105 X11

Aspetto, mano ¢ tonalit di tinta -

CORRISPO‘\!DI'N'IT AI CAMPIONE -

LINT 9270
Raffronto visivo con
il campione ufficiale

Particolari prescrizioni;
Le fodere devono

gno a fianco).

recare

‘munic!w Tt ‘srlti © ‘E}l!i) (namie Pm?m me

impresso
ARALDICO ARMA, realizzato con lavorazione “jac-
quard” ¢ del tutto conforme al campiene, compresa la

posizione e la distribuzione dcllo stesso sul tcssuto (dlsc-_ -

lo STEMMA
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[ CAPOIV_REQUISITI TECNICI DEGLI ACCESSORI

V.1.

FODERA RAYON PE

R (;IN()C(IiiI.EI{A E PARTE

SUPERIORE MANICHE

—

! I PRES

Materia prima

40% (+3%) Viscosa
60% (+3%) Acetato

AATCC 20:201 1 (esclusi para, 9.4,
9.5,9.6,9.8,9.10).
ASTM D 2762012
{esclusi para. da 24 a 35).
Reg. UE n. 1007:2011 27.09.2011

Massa arcica

o/m? G5 £3% ©

UNIEN 12127:1999

(fili a cm.)

Armatura Tela UNI 8099:1980
" ) N o]t 4 + Z ’
Riduzione gldnto ”47 % UNIEN 1049-2:1996
I'rama 12642

equisiti presazionat

vapore

alla stivatura a

Ordito > 190N UNI ENISO 13934-1:2013
Forza alla rottura ; - (su provini da em 3 x 20 distanza
Trama Z200N ] utile fra { morsetti)
alla pulitura a UN IN .ISO“’]?-EQOW
seeco Osdito UNI I._:_N 1SO 3'739:2()1 1
_ = UNI EN SO 5077:2008
s s UNI 9294-4:1988
5 al vapare satu- Max % 2% UNI EN 180 3759:2011
5g o o UNT EN 180 3077:2008
- & Trama

DIN 53894:1979

V.1.2. FODERA RAYON PER FONDO MANICHE

VALORI PRESCRITTI

NORME DI COLLAUDO

- R[‘Q UISITI
T Requisti fisici-

Materia prima

100% Viscosa

22012017 (esclusi para. 9.4,
9.5,9.6,9.8.9.10).
ASTM D 276:2012
(esclusi para. da 24 a 35).
Reg. UE n. 1007:2011 27.09.2011

AATCC

Massa arcica

o/ 65 £ 3%

UNJEN 12127:1999

(filia cm.)

Annatura Tela - UNI 8099:1980
Riduzione Ordito. 1722 UNI EN 1049-2:1996
Trama - 26£2

equisitiprestazionali

Forza alla rottura

Ordito

Trama - .

> 190N
"2 200N

1SO 13934-1:2013
(su provini da cm 5 x 20 distanza
utile fia | morsetti)

alla®)
“SCCCo

ulitra af -~

Ordito

Variazioni
Dimensionali

al vapore saty-.

Trama *

vapore

alla stiratura a

UNIENISO 3175-2:2010
- UNIENIS0 3759:2011
~_UNIENISO 5077:2008

e L UNIEN ISO 5077:2008

UNI $294-4:1988
UNIENISO 3759:2011

Rejjuisiti.clhimicr

A

Solidita della tinta

al lavaggio a secco

Degradazione:
Scarico : 2 4

LISO 105 DOY

I

allo sfregamento

Sccco: lunghezza e larghezza: > 4
Umido: hmgheeza e larghezza: 2 3

UNT EN ISO 105 E04

ferro caldo

Secco: degradazione ¢ scarico : 2 4

alla  stiratura  con | Umido @ degradazione ¢ scarico: > 4

Bagnato: degradazione e scaricor 2

UNILEN ISO 105 X12

ST TR,

Specifiche Teauicha Abito G

tniforme

111

DIN 53894:1979 Z!@k‘
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VALORI PRESCRITTI

NORME DI COLLAUDO

24 (+3

Materia prima ¢ titofo
Aateria 15% (-

55% (4 3%2) pelo animale;
0) cotone:

3%]) viscosa;
6% (= %%) poliestere.

AATCC 26:201 1 (esclusi para. 9.4,

9.5.9.6,9.8.9.10).
ASTM D 2762012
(uschust para. da 24 a 35).

Reg. UE n. 1007:2011 27.09.20 1§

Massa areica

o/ 170 % 3%

UNIEN 12127:1999

Armatura Tela (NI 8099:1980
Riduzione ( ?rdxto UNILEN 1049-2:1996
(fili acm.) Trama -

SR EGuisil

alla pulitura a sce-
co

; ama
al vapore saturo ,
(]

Variazioni dimen-
sionali

alla stiraiura a va-

pore

Ordito ¢ trama: Max = 1,5%

UNIEN {50 3175-2:2010
UNIEN {80 3759:2011
UNIEN IS0 3077:2008

UNI 9294-4:1988
UNTENT50 3759:2011
UNI EN ISO 5077:2008

DIN 53894:1979

V.3.

FODERA (per cintura, fondello, nasello ¢ tasche pantaloni).

REQUISIT]

'ALORI PRESCRITTY

isitifisici:

Poliestere -

Materia prima »
AL Cotone

T0% (+ 3%) .
30% (+3%)

93 ‘)( 9. b 9. l())

ASTN 12 276:2012
~ {esclusi para. da 24 a 35).
Reg, VE n. 1007:2011 27.09.201 1

(ﬁli acm. ) Trama

Armatura " Spinada3 UNI 8099:1980
Massa areica cgim? 1104 3% UNFEN 12127:1999
Riduzione “Ordito 2.

-2

UNIEN 1049-2:1996

Ordito

> 500N

Forza alla roftura N
Frama

= 410N

UNI EN [SO 13934-1:2013
{su provini da cm 5 x 20 distan-
za ufile fra | morsetti)

Variazione  dimensionale

alla pulitura a secco Trama;

Ordito: max % 1,5%
max = 1,5%

UNI ENTSO 3175-2:2010
UNIEN SO 37592011
UNI EN IS0 5077:2008

UN1 9294-4:1988

Trama: max

alla stiralura a \'JPOTL

1,5%

/ariazione dimensionale ¢ rdito: max = 1,5% 1y N T e
poTe 58 AN E Lo UNI EN ISO 3077:2008
Variazione  dimensionale Ordito: max £ 1,5% - -

DIN 53894:1979

al lavaggio a secco

Degradazione: > 4
Scarico : > 4.

UNILEN ISO 105 DO

| al sudore dCldO ¢ alea-

Degradazione: > 4; :
Scarico su lana, acrxhco pohuswe po—

UNIEN ISO 105 E04

Soliditd della finta (degra-
dazione ¢ scarico)

lino. . .0 %"
| o liasmmide, cotone e acetato: > 4
Secco: degradazione ¢ scarico: >
. 3/4: - . e
allo sfregamento UNIENISO 105 X12
; ] Umideo: d(,gmdd/xonc e scauco
>3,
Secco: degradazione ¢ scarico: >
4; 0
alla stiratura con [erro Umido: degradazione ¢ scarico: . < v
caldo oa 5 UNI EN ISO 105 X11
caldo > 4;
Bagnato: degradazione ¢ scarico:
>4,

Sped m(,hc Teonit l‘c .’xh! o Grande Uniforme
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1IV.4, FELTRO PER IMBOTTITURE

VALORI PRESCRITTI

NORME DI COLLAUDO

P REQUISITI

Materia prima

[Lana 13%
Policstere 55%
Viscosa 30%

AATCC 20:2011 (esclusi para, 9.4,
9.5.9.6.9.8.9.10).
ASTM D 2762012
{esclusi pama. da 24 a 35),
Reg. ULZn. 1007:201127.09.2011

Massa arcica

m? 100 4 7%

UNIEN 12127:1999

IV.5.

3

ADESIVO (per rinforzo fondo maniche, mostra interna 'aa'v'éilti e colletto interno). Pud esse-

re sia del tipo tessuto che non lessutc} (Hlselhna) idoneo comunquc a sostenere la parte inte-

ressata

IV.6.

REQUISITI

TELA COTONE (CONTRAFFORTE) (per ganci pantaloni)

NORME DI COLLAUDO

Materia prima

Cotone

VALORI PRESCRITTI

100%

AATCC Method 20/07
ASTM D 276/00
Dir CE 7371996 del 16.12,1996
Dir CE 2/2006 del 06.01.2006
Dir CE 4/2007 del 02.02.2007
Dir CE 122/2009 del 14.09.2009

Massa arcica

o/n® 90 £ 3%

UNITEN 12127

IV.7.  TELA CANAPINA (CONTRAFFORTE) (per rinforzo cintura pantaloni)

REQUISITI VALORI PRESCRITTI NORME DI COLLAUDO
Massa arcica g/ 238 £ 3% ’ UNIEN 12127
Armatura Tela LUNI 8099

o ) : o LINT 9270
Sostenutezza CORRISPONDENTE Al CAMPIONE 7+ Ratfronto visivo con
o ' 7 il campione ufficiale
IV.8. CRINE PER FUSTO - _
FEEQUISIT[ ! VALORI PRESCRITTI NORME DI COLLAUDO
SRequisiti:fisi

Composizione

drdito 1 100% colone:
Trama : pelo capra, {)()]I(.Slt..l’(: wscma,_

poliestere (+3%)

Totale : 23% coiom. 40% pelo capra, 20% \’iSC{)‘\d I?%

ANTCC 20:201 1 (esclusi para. 9.4,
9.5,9.6, 9.8, 9.i0).
ASTM D 276:2012
(esclusi para. da 24 a335),
Reg, UE n. 1007:2011 27,09 2011

Massa areica

[/m* 230 + 3%

UNI EN 12127:1999

Ordito: Ne 32:

Titolo Trama: Nm. 7.

- Ordito : 26 fili; P .
Riduzione Trama » 13-14 fili: UNI EN 1049-2:1996
Armatura Tela »UN1 8099:1980

CRequisiti-prestazional

nali

Variazioni dimensio-

alla pulitura a secco L
— Ordito’
. o max = 1,5%
al vapore saturo o
1%
alla stiratura a vapore Trama

UNTEN SO 3175-2:2010
UNIEN IS0 3759:2011
UNI EN.ISO 5077:2008

o UNT9294-4:1988 y
UNI EN 180 3759:2011
UNI EN ISO 5077:2008

DIN 53894:1979

Sostentlezza

CORRISPONDENTE AL CAMPIONE

Raffronto visivo con il campione

UN] 9270

ufficiale
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V.9 TESSUTO T ERM()AD ESIVO

) - tessuto per fusio, controspalline, aletie tessuto per rinforzo
REQUISITI .
tasche mostra (revers) e soprabavero tasche davaati giubba

Requisiti-chimici ) i :
Materia prima: Ordito : 100% po}icstcrc; IO(}% poliestere;
' ) Trama © | 100% poliestere: -1 100% poliestere; !
' v 90 £ 3% T g 80 £ 3% _f
Massa areica . supporto: 76 g; S supporto : 66 g; !

resinag polianuidica: | £+ g,

resina poliammidica : 1

non geomelrica: densitd punti 62 cm?® 20 mesh

Distribuzione resina

‘Requisiti p

Resistenza 'a-llo
strappo  (strisce da | <600 g
cm, 2 x 25)

L'applicazione def termoadesivi alla giubba deve assicurare la
perfetta sostenutezza del tessuto sonza mostrare segni di di- UNIEN IS0 3175-2:2010
staeco, ondulazioni. grinze o buccia d arancia. :

Resistenza  dopo 3
lavaggl a secco

Qualora i termoadesivi sopra indicati, nou risultassero del tutto compatibili con le caratteristiche di adesivita del tessuto im-
piegato (connesse anche alle operazioni di finissaggio di ciascuna diita tessitrice) potranno essere utilizzati prodotti ter moadc— H
sivi ritenuti pit idonei, fermo restando il rispetto dei requisiti prestazionali ed organoledtici.

IV.10. BOTTONI IN RESINA SINTETICA a 4 fori “lincato 22 (diametro mm 14) e “23” (dia-
metro 14,5) nel colore richiesto. _ i
[ bottoni, lasciati cadere con forza a terra da una allez7a d1 m 2, non devono spaccarsi né
comunque rilevare tracce di lesioni. -

IV.11. BOTTONI METALLICIIN ALPACCA

IV.11.1. Ibottoni hanno forma semrsierlca € si compongono di:
- 1 calotta; ' _
- fondo (rovescio) con gambo;. .
IV.11.2. DIMENSIONI:
- diametro esterno: da mm 20, 0{) amm 21 00
- altezza (escluso il gambo): da mm 8,80 a mm 9, 50
- altezza (incluso il gambo): da mm 14,00 a mm 15,00
- diametro filo del gambo: damm 1,2 a mm 1,6 -
IV.11.3. STAMPAGGIO: B
La calotta ¢ ottenuta tramite un processo di stampa gm a 1recldo da nastro di ottone tipo
CuZn 33 (OT 67) 0 CuZn 37 (Cﬂ 63) secondo la noima UN} EN 1652, di spessore mi-
nimo pari a 0,3 mm.
Il fondo. ¢ oftenuto tramite un proccsso di stampag,glo a freddo da nastro di ottone tlpo
CuZn 33 (OT 67) 0 CuZn 37 (OT 63), secondo la norma UNI EN 1652, di spessore mi-
nimo pari a 0,4 mm. Il fondo per i boliom presenta una serie di 6 fori.
Il gambo ¢ oftenuto tramite processo di stampaggio a: freddo e ribadito sul fondo utilizzan-
do un filo di ottone del IipO CuZn 33 o CuZn 37 di diametro paria 1,4 mm.
La calotta ¢d il fondo con Iocchiello, devono essere uniti in modo tale che in corrispon-
denza della linea di giunzione [a superficie risulti puva d1 bava

IV.11.4. ASSEMBLAGGIO E FINITURA
I bottoni devono essere sottoposti a trattamento g,a]vamco d1 Nichel lucido avente uno
spessore minimo di 8 micron misurati sulla calotta ed un secondo trattamento galvanico di
Nichel-fosforo avente uno spessore minimo di 1,5 micron. Lo spessore del “Nichel” deve
essere misurato e certificato in conformita alla Norma ISO 3497.
Questo processo di doppia nichelatura conferisce un’ottima resistenza alla corrosione degli
dcccswrl metalhm qmndo S0no csposil a condmom chmaﬁchc partnco!mmente avverse.
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La durezza del nichel fosforo di circa 550/600HV crea un efficace azione protettiva ai

graffi ed alla usura.

IV.11.5. 1l bottone deve essere sottoposto alle seguenti prove al fine di verificarne la resistenza dei
materiali alle condizioni ambientali esterne:

- Prova di nebbia salina della durata di 24 ore sccond la norma UNI ISO 9227: al ter-
mine della prova il bottone non deve presentare sfocliamento o corrosione della con-
chiglia ¢ del rovescio; mentre pud presentare una’ heve ossidazione lungo la sezione di
tranciatura dell’anima di rinforzo (Lona 11pxcg,ala) aspoltdbﬂe Con un panno.

- Prova di resistenza al calore umido: 1L 1  viene avvolto in un batuffolo di cotone
imbevuto di acqua deidnizzatae messo in una amera alla temperatura di circa 70° per
24 ore. Dopo la prova il bottone non deve presentare segni di attacco sostanziale sulle
superfici. Pud presentare uma lieve ossidazione lungo la sezione di tranciatura
dell’anima di rinforzo (zona piegata) asportabile con un panno. '

IV.12. FILATI
— fibra: poliestere; _
— titolo: tex 14 x 3 (bottoni e impunture) - tex 10 x 3 (cuciture);
~ resistenza alla trazione: > 12 N (per bottoni ed impunture); > 10 N (per cuciture);
— solidita della tinta: 1 filati devono rispondere agli stessi requisiti di solidita prescritti per
il tessuto esterno, con il quale deve essere in tono. In particolare:
- per bottoni ed impunture: solidita dc]la tinta al !avagg,lo a secco, alla luce artificiale,

allo sfregamento;
- per cuciture: o]lre a quelle sopm pzwmc anche 1a sohdlta della tinta alla stiratura.

1V.13. VERGOLINA per dsolc
~ fibra: poheslele. .
— titolo: tex 100x 3;
— resistenza alla trazione: > 13,7 N
~ solidita della tinta: i filati devono usp(mdele agh 5[63%1 1equ19m di solidita prescritti per
il tessuto esterno, con il quale devono essere in tono (con esclusione della solidita della
tinta al sudore).

IV.14. CHIUSURA LAMPO. - :
La chiusura lampo deve CSSCIC in posscsso dex scgucm] quumm
a. nastro:
- materia prima: 100% poliestere;
- colore: in tono con il tessuto;
- .;solidita della tinta al lavagglo a Secco. (UN EN ISO 105- DOI 2010) indice di de-
3g1ada210ne >5 della scala d01 grigi;
- larghezza di uascun ndSUO mm 12413
b. catena: R
- 'matena p11ma 100% pOhcstexe
- larg_hezza totale (catena chiusa + nastii): mm 25 % 2
- resistenza alla trazione trasversale: > 490 N;
- numero dei denti su mm 100: 74 + §;
- cursore e tiretto: ZAMA - UNI EN 1774, -

Qualora dalla data dell’approvazione delle S.T. ¢ del loro inserimento nel contratto a quella
dell’esecuzione contrattuale, con particolare riferimento alle analisi di laboratorio, dovessero
cambiare le norme UNI EN ISQ ivi richiamate perché sostituite o soppresse, si applicano quel-
le in vigore.

R S A SR T r S :
Specifiche Yeoniche Abito Lch('ldl, Ummrmv i6




| " CAPO VI-ETICHETTATURA

Sul lato destro del davanti ¢ all’interno dclh, cintura dei pantaloni & applicata un’ctichetta recante,
con dicitura indelebile ¢ resistente al lavaggio a secco, le seg,uenu mchcazlom

—  Arma dei Carabinieri; RS
— nominativo ditta fornitrice;
— estremi del contratto;

— taglia e statura;

—  composizione materia prima;
~ iseguenti simboli-di pulitura internazionali da osservare per la corretta manutenzione del capo;

I simboli predetti possono essere riportati anche su un’altra etichetta posta vicino alla prima.

CAPO A\ IMBALLAGGIO """ o

Ciascuna uniforme ¢ appesa ad una gruccia principale di robustezza adeguata, realizzata in
polistirolo antiurto non rigenerato, di. colore nero, con asta e laccio antiscivolo per 1 pantaloni,
munita di gancio in acciaio zincato guevolc con spalla.anatomica larga mm. 45 circa e con
larghezza al centro di mm. 26 circa, di dimensioni totali idonee a garantirc "l_complcto sostegno dei
manufatti in relazione alle tavhe Il secondo pantalone dovra essere post -ad una ulteriore gruccia
“porta-pantalone” fissata. al -gancio della gruccia principale mediante listino in plastica forato. Un
cilindrino riportante la taglia del manufatto (di colore diverso per ogni ‘taglia) & inserito nel gancio
d’acciaio della gruccia stessa. Il manufatto ¢ posto in un sacchetto: copmablto realizzato in tessuto
non tessuto in polipropilene di gr/m? 75 circa, di colore blu. Tale sacchetto ¢ dotato di un occhicllo
in metallo ottonato al centro in basso per consentire ’aggancio alla gruccia ¢ di due bottoni
automatici (maschio e femmina) ai .quattro angoli per consentire I'unione dei lati durante il
trasposto. Il porta-abiti ¢ completato da una semi- proﬁla‘[um supcume (fino all’altezza del bordo
manico) di eolore giallo.
Il porta-abiti reca sul davanti, al centro un’apertura chiusa con cexmua lampo ed in alto, sul lato
sinistro, il fregio dell’Arma 1acchxuso m un riquadro, 1mp1esso con procedimento serigrafico in

colore bianco. @7 .
Sul margine supenme dc.stxo del poﬂabm ¢ applicato un car toncmo a bandlem 11p011ame le seguent
indicazioni: ' o : e R ’1
—  Arma dei Ca1ab1mcu . . S e S _- :
~  nominativo della ditta fornitrice; S '
—  estremi del contratio (numero ¢ data);

~  denominazione del materiale;

— taglia, drop ¢ statura; . - %
—  NUC (in chiaro e codice a barre);

— anno di produzione.

Ogni prodotto {inito dovra essere contrassegnato da un numero progressivo. La numerazione dovra
rispecchiare rigorosamente i ritmi di produzione giornalieri in modo che ad ogni numero corrispon-
da un periodo di produzione definito ed individuabile univocamente. Gli imballaggi secondari, ove
previsti, dovmrmo uponalc il “range”™ di numerazione progressiva riferito al uspcuwo contenuto.

RS
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Laddove non sia possibile apporre la numerazione progressiva sugli imballaggi primari, la stessa

dovra essere riportata solo sugli imballaggi secondari, ove previsti.

Le divise, munite di gruccia e copriabito, sono poste, in idonei bauletti di cartone completi di asta

portagrucce idonei a garantitne la perfetta conservazione durante il trasporto.

1l cartone, di tipo triplex onda AB, dovra possedele 1 seguenti 1eqmsm

~  peso (UNI 6440): g/m? 1050+5%;

— resistenza allo scoppio (U\H 6443) 14Kga cm2 _ :

All’esterno di ogni bauletto saranno riportate le stesse mdlca/mm previste per il sacchetto, con

Paggiunta del numero di capi contenuti. Ogni bauletto dovra Lomenm manufatti della stessa taglia.

Le eventuali eccedenze di ogni taglia dov1a11no “esseré riunite in un'unica bauletto che dovra portare
all’esterno un cartellino distintivo con I'indicazione del numero e delle taglie contenute.

Nel caso di approvvigionamento del solo pantalone ciascun manufatto deve essere consegnato in un

sacchetto di polietilene, di adeguato spessore e di dimensioni idonee a contenerlo, munito di gruccia

in plastica rigida, con gancio metallico e laccio ferma pantaloni.

Su ogni sacchetto deve essere posta una etichetta autoadesiva con le indicazioni previste per le

divise. -

| pantaloni, in n. 25 della stessa taaha devono essere successivamente immessi.in bauletti di cartone

aventi 1 requisiti sopra descrittl, :

"CAPO VII - RIFERIMENTO AL CAMPIONE UFFICIALE
Per foggia, rifinizione, aspetto, mano, tonalita ed intensita di tinta ¢ per tutti i particolari costruttivo-
organolettici non espressamente mchat1 nelle pxesentl Condmom Tecniche, si fa riferimento al
“campione ufficiale”. Lo e

CAPO VIH MODALITA’ DIC ONTROLLO DI CONFORMI f A’
’ ORGANOLFTTICA N

L’esame dell’abito di grande uniforme dovrz'l tendere ad accertare'pai:t_ic','olarmente che:

—~ il collo sia ben sagomato e delle misure prescritte al fine di aderire perfettamente al corpo;

- idavanti siano ben allineati, senza presentare sul bordo perimetrale un andamento sinuoso e ca-
dere perfettamente a piombo.al fine di non creare antlestenche -aperture o rialzi delle parti;

— le manopole siano ben eseguite soprattutto in comspondcnza della giunzione alla cucitura ma-
nica che dovra presentare la giusta forma arrotondata; . *

—~ e bande di colore rosso siano della larghezza, dlstanza e lun<rhezza prescritta e costante;

— le falde presentino la giusta forma e posizionate nclla modama presmta

~  la piega permanente ai pantaloni sia ben e,seuulta regolale \131b1le e umfmme utilizzando le
sostanze a base siliconiche prescritte; Lol ' '

—  Torlo sia perfettamente uﬁmto dllChC all’ mluno, omooenc,o e p1 evedele 1l nastro battitacco op-
portunamente applicato; . & ' :

~  le cuciture interne di unione du gambali comspondano pcrfdtanlmte all’ mfoxcalma e e stesse
presentino la giusta sostenutezza al fine di evitare pOSblblll st1app1 a seguito di ripetuti piega-
menti;

— 1bottoni presentino la giusta lucentezza e rifinizione;

— le dimensioni dell’oggetto confezionato corrispondano a quel]c stabilite nelle tabelle delle mi-
sure previste nelle specifiche tecniche e con tolleranza dell’1% in pid 0 in meno, sino ad un
massimo di cm. 1 per misure > cm. 100;

— la “mano” sia al tatto consistente ed allo stesso tempo morbida e non presenti ruvidita in tutte le
direzioni (trasversale ¢ longitudinale) e /o peluria superficiale;
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~  fermo restando le coordinate trigonometriche riscontrate [’aspetto ¢ la tonalitd di tinta sia uni-
forme e compatta senza presentare una eccessiva rifrazione alla luce tale da conferire al tessuto
un aspetto piu chiaro;
— le cuciture e le impunture siano eseguite con il filato prescritto, in tono con il tessuto e corri-
spondano per regolarita e fittezza di punti a quelle praticate sul campione e siano effettuate, se
non diversamente stabilito; con un rimesso di-almeno mm.10;
~  le asole siano razionalmente eseguite, con 1" impiego del filato prescritto, ben definite, corretta-
mente bordate, prive di fili penduli ail’ aputura nonchc di d1mtnsmm adeguate per 'agevole
inserimento dei bottoni;
— i bottoni siano solidamente apphcau el vcrso
rispondenza delle rigpettive asole;
~ esistano le travette ed 1 punti di fermo ove prescritto e le stesse siano ben eseguite al fine di
conferire al manufatto la necessaria tenuta e resistenza allo strappo;
~  sui pantaloni sia realizzata la piega permanente da valutare come segue:
= pnorme da applicare: UNI EN ISO 15487:2018; UNI EN ISO 3175-2:2018 ¢ AATCC
88/C:2011 e standard di riferimento;

= requisito minimo: grado 4 dopo 5 lavaggi a secco senza stiratura intermedia (Ia prova
pud essere interrotta qualora, prima di S lavaggi si riscontri un valorc inferiore al gra-
do 4). : :

"gl__j'é_t_o, con :I’impiego di filato prescritto, in cor-
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- SPECCHIO MISURE PERSONALE FEMMINILE

MARSINA
TAGLIE 38 40 |- 46 48 50 52
Lunghezza giubba dali attaccatura R 44 44,5 46 46,3 47 47,5
del collo al taglio L 452 | 45,7 472 | 477 | 482 | 487
Larghezza scapola totate - N 7363 ) 37’5?. : L1 | 423 | 435 | 447
= ¥ 36.8 38 41.6 42,8 44 45.2
lLunghezza davanti dalla punta defta] R 49 49.5 50,5 51 51.5 32 52,5
spatla al fondo L 50,2 30.7 31.2 51,7 32.2 32,7 33.2 33,7
Larghezza semitorace (misurata a| N 425 | 445 | 465 | 485 | 505 | 525 | 545 | 365
capo chiuso) ¥ 43,5 43,5 47,3 49,5 51,5 53.5 35,5 57.5
Larghezza alla vita (misurata a2 capo | N 38 40 42 44 46 48 30 52
chiuso tra 2° ¢ 3° acchiello al fondo) | F 395 | 415 | 435 | 455 | 475 | 495 | 51.5 | 335
Larghezza falda (misurala in tmah. N 50,6 52.8 35 57,2 59,4 61,6 63.8 66
incluso sormonto) F 52.4 34,6 36,8 59 61.2 63,4 63,6 67.8
Lunghezza della falda dal taglio al R 48.3 49 49.5 50 50,5 51 1.5 52
fondo L 49.7 50,2 30,7 51,2 517 52,2 52.7 53,2
1.unghezza mavica R 38,5 59 39,5 60 60,5 61 61.5 62
60,5 61 61,5 02 62,5 63 63.5
Larghezza manica parte alta 17.5 18- 183 19 19,5 20 20,3
Larghezza manica al fondo 13,5 13,8 | 14,0 |- 144 § 147 15 13,3
Altczza monopola alla punta- il 11 1l ISR 1 11
Altezza monopola parte bassa 7 7 7 A R 7 7
Altezza colletto parte posteriore 4.3 4,5 45 |45 4.5 4,5 4.5
PANTALONI
TAGLIE 1. 38 40 42 |- 44 46 48 50 52
Lunghezza vii all'impuntura aem. 71 N | 34 36 38 |40 ] 42 44 46 48
dalla cima alta) F 355 | 375 39,5 | 41,5:] 435 455 | 4715 | 493
Larghezza bacino misurato a finc zip LN 17,3 4? S | 3L 53’5-.-- 333 | 573 1 993 | 61
F 49 51 33 55| 57 39 61 63
Lunghezza esterno gamba miswato | R 103 | 104 105 106 .1 107 108 109 110
dalla cima (fLHH wm L 104,5 | 105,5 | 106,5 | 1075 | 108,5 | 109,5 | 110,53 | 11,5
_ R | 745 | 715 | 755.].76 | 765 |77 | 1715 | W
Lunghezza interno gamba — ' — :
B Low |eTe [o7es |77 7750 78 | 185 | 79 | 795
Larghezza fondo pantalone 20 | 215 | 22 | 225 | 23 | 235 | 24 | 245
Lunghezza elastico a fondo capo 12,5 -
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| ~ SPECCHIO MISURE PERSONALE MASCHILE |
MARSINA
TAGLIE 44 46 48 50 52 54 56 58 60 62 64
XC | 47,0 476 | 480 | 48,6 | 490 | 496 | 500 | s06 | 510 | 516 | 52
Lunghezza giubba| C 483 ) 488 | 493 | 498 | 503 | 508 | 513 | 508 | 523 | 528 | 533
dall’attaccatira del collo | R 49.5 50 50.5 51 515 |- 52 | 525 53 53.5 34 54.5
al taglio L 0.7 {512 | 517 | 522 | 5277053201 537 | 542 | 347 | 552 | 557
XL | 519 | 524 | 529 | 534 | 53.9 | 544 77549 | 554 | 559 | 564 | 509
C
Larghezza scapola totale R 40.4 41.6 42.8 47.6 48.8 50 512 524
L
XL

xXC 0.1 30.6 511 31.6 52.1 52.6 53.1 33.6 54.1 54.6 535.1

punia delfa spalla al R 52.5 53 535 34 4.5 35 55.5 36 56.5 57 37.5

fondo L 53.7 54.2 547 | 552 35.7 56.2 36.7 572 57.7 58.2 59.7
XL 54.9 554 35.9 5604 36.9 57.4 379 384 38.9 59.4 39.9
XC '

Largherz semitorace < X

AWENCYLD ' (i ¥ R = = = = - - = -

(misurata a capo chiuso) i{ 19,5 51.5 53.3 55,5 57.5 39,5 61,5 63.3 63,5 67.3 69.35
XL

Larghezza atla vita (mi- |__D2 46.5 | 485 50.5 52.5 54.5 506.5 58.5 60.5 62.5 64.3 66.5
surata a capo chiuso tra | D4 445 | 465 | 485 | 505 | 523 | 545 | 565 | 585 | 605 | 625 | 643
2°¢ 3% occhicllo al fon-|{ D6 7| 425 | 445 | 465°] 485 | 50.5 | 525 | 545 | 565 | 585 | 605 | 625
do) D8 | 405 ‘| 425 | #4357 46,5 48.5 30.3 32.5 ] 54.5 36.5 58.5 60.5

XC | 427 | 43 | 433 | 43.6 | 439 | 442 | 445 | 448 | 45.1 | 454 | 451
e ol centro d C [ 439 | 442 | 445 | 448 | 451 | 454 | 45.7 | 46 | 463 | 466 | 46.9
Amghezea al centro da- g 451 | 454 | 457 | 46 | 463 | 466 | 469 | 472 | 475 | 478 | 48.1

vanti —
o L 46.3° | 46.6 46.9 47.2 47.5 47.8. 1 "48.1 48.4 48.7 49 49.3
Xl 47.5 47.8 48.1 48.4 48.7 49 49.3 49.6 49.9 50.2 50.5
XC 326 53.1 53.6 34.1 34.6 35.1 55.6 35.1 56.6 57.1 57.6 :_‘

Lunehern della fuda I—C— 938 | 543 | 548 | 555 | 558 | 563 | 568 | 573 [ 578 | 583 | 568
-unghezza - aelia - falda g 55 | 555 | 36 | 365 | 57 | 5751 58 | 385 | 59 | 595 | 60
dal taglio al fondo - . - s

L | 562 | 567 | 572 | 577 | 582 | 387 1 592 | 397 | 602 | 60.7 | 612
XL | 574 | 579 | 584 | 589 | 594 | 599 .| 604 | 609 | ol.4 | 619 | 62.4

I D2 | 385 | 605 | 625 | 645 | 665 | 685 | 705 | 725 | 75 | 765 | 785
arghersa fda (miswra 754 ] 565 | 585 | 605 | 625 | 645 | 665 | 685 | 705 | 725 | 745 | 765
2 ¢ N0 SO e 545 | 565 | 585 | 605 | 625 | 645 | 665 | 685 | 705 | 725 | 745

monto}) _ LA .
A D8 525 | 545 36.5 58.5 60.5 62.5 64.5 66.5-7| 68.3 70.5 725
' D4 e s
Larghezza falda al i‘ondo” 6 L L _ 12.5 -
[ T EERCAR e
XC 582 | 585 58.8 59.1 060.0 60.4 60.7 611 Gl.5 61.9 61.3
Lunghezza manica C 60.2 60.5 60.8 611 62.0 62.4 62.7 63.1 63.5 63.9 64.3
dall*attaccatura  spallina R 62.2 62.3 62.8 63.1 64.0 64.4 64.7 65.1 65.3 63.9 66.3
al fondo L 64.2 64.5 64.8 63.1 66.0) 66.4 66.7 67.1 67.5 67.9 68.3
XL 66.2 G6.3 66.8 67.1 68.0 68.4 68.7 69.1 69.5 69.9 70.3
D2
Metd larghezza manica] DA o {es | 20 | 205 | 20 | 25| 22 | 225 23 | 235 | 2 |
parte alta Do '
D§
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(segue)
TAGLIE 44 46 48 50 32 54 56 58 60 62 64
Meta larghezza manica parte bassa | 14.6 14.9 15.2 15.5 15.8 16.1 16.4 16.7 17 17.3 17.7
Altezza manopola alla punta {10 .
Altezza manopola parte bassa 7() = :
Altezza colletto patte posteriore
PANTALONE
TAGLIE 44 46 48 50 521 54 56 58 60 62 64
) D2 43 45 47 49 |7 31 33 55 57 39 61 63
"f,‘fﬁg“w‘*i vl e | et [ 45 | 45 |47 |49 | s 53 | 55 | 57 | 59 | 6l
a ura orizzonta- - < < pye <
[ | bt orzon D6 | 39 a. | 43 45 a7 49 51 53 55 57 59
D8 37 3 41 43 45 47 49 51 53 33 37
XC 105.3 106 106.3 107 107.5 108 108.5 1 109 109.5 110 110.5
» C 109.5 110 | 1105 111 LS 112 1125 113 113.5 i14 1145
Lunghezza estorne gam- "= 73°5 7113 | 1145 | 115 | 1155 | 116 | 1165 | 117 | 1175 | 118 | 1185
ba misurato da cima vita - - — - - -
L 117.5 118 1183 119, | 1195 120 120.5 121 1215 122 122.5
XL i21.5 122 122.5 123 | 123.5 124 124.5 125 125.5 126 126.5
XC )
. C
Lunghezza interno gam- R
ba -
L
XL

Larghezza fondo pantaloni

Lamgherzza elastico fondo capo

e §o 0 D R R Y TR S S

Spoecifiche Yecniche Abito Grased

e Uniforme



Comando Generale dei'Ara d
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“CAPO I - MODALITA’ DI PRESENTAZIONE DELL’OFFERTA

Oltre alla documentazione espiéssamcntc richiesta dal disciplinare di gara per la partecipazione alla
gara, le ditte / R.T.1. dovranno presentare, pena csclus;one dalla gam con modalita stabilite dallo

stesso dlsuplmeuc di invito, quanto di seguito riportato:

a.

b.

¢

9-

n. 3 campioni di Abiti Grande Uniforme (completi di p: 1talonc) recanti specifico contrassegno di
identificazione “campione di Abiio: Gmnde Uniforme completo di pantalone n. __offerto dal
RT1I /dittaalla garadel dicuir
- n 1 tg 50/6/L versione masclnlc confezionato con le impunture realizzate con filato cu-
cirino di colore azzurro; S
- n. 1tg. 42/NR versione femminile confezionato con le xmpunture realizzate con filato cu-
cirino di colore azzurro;
- n.11g 52/6/R versione maschile;
descrizione delle eventuali caratteristiche migliorative proposte accompagnate, ove necessario,
da idonea comprovante documentazione. Non saranno prese in oonsxdm azione le caratteristiche
migliorative alteranti la foggia e I’estetica del mfmuiau&
campionatura delle seguenti materie prime: -
— 3 mt. in continuo di tessuto di lana nero;
— 3 mt. in continuo di panno in lana scarlatto;
— 3 mt. di fodera rayon (per fuslo),
— tutti gli accessori utilizzati per la realizzazione dul manufatto. JEE
rapporti ufficiali di prova, in originale € con allegati i campioni di te@suto oggetto di prova, rila-
sciati da Centri / Enti / Oxgamsmx / Istituti Cullﬁcaton Accreditati. dall ente Certificatore AC-
CREDIA, ovvero altro ente, anche straniero, in mutuo nconosumenlo attestanti la conformita
delle materie prime utilizzate ai requisiti minimi previsti dalle qpcmﬁchc tecniche. 1 rapporti uf-
ficiali di prova dovranno essere:
- riferiti esclusivamente a tutti i requisiti delle “materie prime principali” cosi come specifi-
catamente indicate in ciascun. capltolato tecnico di ogni manufatto in gara. In merito agh
“accessori™ (ove previsti) dovranno essere presentati i rapporti ufficiali dx prova per i soli ac-
cessori ¢ per i soli requisiti che saranno oggetto di valutazione dell’offerta tecnica, secondo
le modalita e i criteri stabiliti al successivo capo II;
- emessi sulla base di 1efelu analitici eftetluatl poqtex ior mente alla data di pubblicazione del
bando di gara; ' : :
- intestati 'ﬂla dltta concouentc OVVvero dl questa aUSIhdlld in caso di Ladm uppamento tempo-
raneo di imprese ad una qua]smm dnta associata o ausiliaria;
- accompagnati da un indice in cui siano elencate mdmatxvamcnte le prove e fomm anche su
supporto elettronico formato PDF (non immagine).- S
Si precisa che le sottoélencate prove oggetto di valutazione tecmca “dovisnng essere, a pena di
esclusione, eseguite con metodo di prova accreditato da parte di ACCREDIA (salvo che non sia
richiesto per talune prove), fatta salva la materiale ¢ compxovata impossibilita imputabile a cause
di oggettivo impedimento.
L’esecuzione in regime di accreditamento delle prove oggetto di valutazione tecnico-economica
dovranno risultare da apposita attestazione dei laboratori che emetteranno i certiﬁcati Inoltre, nei
rapporti di prova dovra essere inequivocabilimente indicato se la singola prova & stata 0 meno
eseguita con metodo accreditato.
Qualora i rapporti di prova in argomento siano rilasciati da ente accreditato estero in mutuo rico-
noscimento ¢ gli stessi siano emessi in lingua straniera, dovra essere presente unitamente alla do-
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cumentazione in ori ;Jmalc anche Ia relativa tr aduzlonc con le medesime modalita disciplinate dal
bando di gara.

La mancata o incompleta presentazione di quanto sopra elencato, trattandosi di elementi essenziali
dell’offerta, comportera I’esclusione dal prosieguo della gara.

L’ Amministrazione si riserva la facolta di effettuare tutti gli ulteriori riscontri analitici ritenuti op-
portuni, presso Centri / Enti / Organismi / Istituti Certificatori Accreditaty, al fine di verificare la ve-
ridicita della campionatura/documentazione/dichiarazioni presentate.

In caso di eventuale difformita tra i dati analitici dei certificati plodoltl dall’offerente e quelli risul-
tanti dai certificati delle analisi disposte come sopra dall’ Amministrazione, saranno ritenuti preva-
lenti questi ultimi. Qualora dai predetti-dati emerga 1__ mang to. rispetto dei requisiti minimi previsti
dal capitolato ovvero, pur rispettando i requisiti minimi {'dati comunicati dall’offerente siano am-
piamente difformi (quanto a numero dei dati 0 a entitd dello scostamento) I’ Amministrazione pro-
cedera all’esclusione dal prosieguo della gara con tutte le ultcuom conseguenze di legge.

CAPO 11 —'LCRITERI -DI VALUTAZIONE

La fornitura sara aggiudicata a favore del concorrente che avra presentato ’offerta giudicata piu
vantaggiosa, sotto il profilo economico e tecnico, sulla base dei parametri di seguito elencati.

Ove le ditte/RTL accorrenti avranno ottenuto un punteggio inferiore a 35 punti complessivi
nella qualitd (documentazione tecnica) - in caso dilofti costituiti da pii materiali il suddetto
punteggio minimo di 35 punti dovra essere offenuto per ciascun matermle - non si procedera
alPapertura della busta contenente l’ofiex ta cconomxca :

Il punteggio complessivo sara auubmto secondo 1 scoucnu pal amctn N

a) Offerta economica: ~ =~ ¢ o : - . da 0 a 30 punti:
Il punteggio massimo atmbulbdc a ciascun concor mnte sar’x 3 di 30 punti. '

Alle offerte sara applicato il pumcgom 11sultamc dalle: seguente fm mula

I’ Ci*3 0
dove:
Ci (["e"Ai <A-"‘«7é'll'ﬂ) =1 X*4;/ 4mulm
G (per Ai > Asogiia) = | X+ (1 'X) ‘([ (Al Asogtia ) / (Ama\ o~ Aso;:/m)l
Legenda: )
Ci: coefficiente autribuito "ai concorrente iesimo;
Al: valore dell offerta (ribasso) del concorrente iesimo;
Asoglia: media aritmetica dei valori dell ‘offerte (ribasso sul prezzo) dez conc orrenti;
Amax: valore dellu migliore ()fﬁ:‘ll(! (massimo ribasso ,su/ prez zz0)
X: 0,90.

1 punteggio attribuibile sara assegnato con un valoxe numerico applossunato al secondo decnnale (es 0,01).

b) Offerta Tecnica- Quahtatlv g da 0270 punti:
Saranno valutati le sole seguenti | calaﬁeustxche tccmchc- Ltenutc discriminanti. | restanti requisiti
prestazionali previsti dal Capxlolato non concorreranno alla ‘preserite chlulazlonc ma dovranno esse-
re comunque assicui ati come indicato nel suddetto documento. '

Si ribadisce che le sottoclencate prove oggetto di valutazione tecnico-economica dovranno essere
eseguite con metodo di prova accreditato da parte dell’ ACCREDIA.

[ risultati analitici delle prove saranno vagliati dalla commissione preposta alla valutazione delle of-
ferte per la successiva redazione di una graduatoria ¢ conseguente attribuzione del punteggio di me-
rito sulla scorta delle modalita di applicazione dei punteggi sotto indicati:

S N TR e
Specifiche Teaiche Abito Grande Suiforme a4
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b.1 ) Tessuto dxlanaero

a () a 29 puntx cost npamtlz

Valore di Punteggio ‘s I
) PR . B oK1 af . PR
Parametro riferimento Attribuibile Modalita attribuzione punteggio
- ? ' I vimi QLxe f;l(( rotti: | . Px = Pmax % (Li - Ve
Resistenza all’abrasione minimo dopo Da 0 a 8 punti ———L——l(l i — Vr
40.000 cicli | Amax — Ve)
Sy o= P v (17 Vr
Forza a rottura ordito > 580N Da 0 a 7 punti Px = Pmax x (Li- Vo)
SR (Lmax — Vr)
Forza a rottura trama > 500N Da0a7punti ;| T ,Vl
. S (Lmax — Vr)

s o : Indice 5: punti 0;
So!:dn%a della tinta alla luce >5 Da 0 a 4 punti Indice 5/6: punti 2 ;
artificiale . .

Indice > 6: punti 4;
ST . R Indice 4: punti 0;
S.Ohdltd della tm‘td al’ !a.vag— >4 Da (a3 punti Indice 4/5: punti 1,5;
gio a secco (degradazione) :
Indice > 5; punti 3.
b.2.) Panno in lana scarlatto: da0al6 punti, cosi ripartiti:
~ Valore di Punteggio s o .
» PR oty =E p . " x y
Parametro riferimento Attribuibile Modalita attribuzione punteggio
b 3 3 N -
‘ : _ [ rimi c'iue ﬁh»_lottl. y Px = Prmax x (Li - Vi
Resistenza all*abrasione minimo dopo Da 0 a 4 punti __(1 max — Vr)
20.000 cicli o
Forza a rottura ordito -~ 2 360N PDa0a3punti Px = BM(LLY‘Q
: o {(L.max — Vr)
_ A _ T e N . Px = Pmax x (Li-Vr)
Forza a rottura trama <> 250N [Da 0.a 3 punti P-)\u Pmax x (Li- Vi
: (LLmax — Vr)

- L T S T “Indice 5: punti 0;
SO_!.lfh%a della tinta alla Juce - >5 Da 0 a3 punti " Indice 5/6: punti 1,5;
artificiale . 4

Indice > 6: punti 3;
SR TET TR Indice 4: punti 0;
zl(z)hjlt;i;l l(il;m: d‘::/i::}:f >4 Da 0 a3 punti Indice 4/5: punti 1,5;
gl as gradaz Indice > 5: punti 3.

b.3.) Fodera rayon per fusto (GIACCA: 'ﬁisto, tasche mteme) ."'j L

da 0 a 4 punti, cosi ripartiti:

Parametro

Valore di riferimento

Punteggio -

Attribuibile “":.‘I}’Iodalitz‘\ attribuzione punteggio

Px = Pmax x (Li - Vr)

Da a2 punti

Forza a rottura ordito >300N Da0a?2punti |

_ punt (Lmax — V1)
: - = x(Li-Vr)
Forza a rottura trama >280N Px Pma\ x(Li-Vr

(Lma\ Vr)

Legenda: . S

Px: szteggw di merlto, .
Pmax: Punteggio massimo previsto alla prova: )
Li: Falore analitico riscontrato;

Vi: Valore di riferimento (minimo o massimo} previsto dalle condizioni tecniche;
Lmax/min: Maggiorfininor valore anglitico riscontrato fra i concorrenti.

Il punteggio attribuibile al concorrente sara assegnato con un valore numerico approssimato al se-
condo decimale (es. 0,01).
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b.3. Certificazioni sistema amb;entalc edi rcsponsablllt‘x socxak da 0 a 6 punti, cosi ripartiti:
UNI FN ISO 14001:2015: “Sistema di gestione ambientale. Requisiti ¢ guida per Punti 2
l'uso”.
SA8000:2014 - “Social Accountability™ . Punti 2
Certificazione Ecolabel I uropeo o equxvalcnte sul processo di Jxodunonc Su una Punti 2
0 pil materie prime

b.5.) Caratteristiche estetico-funzionhli: . .da0al3 punti, cosi ripartiti:

Punteggio
Attribuibile
Presenza di
) difformita che .
Parametro S Piena
L ~comportano la | Presenza di lievi Ris -
. . o ispondenza
non piena ri- difformita (1)2) @)
spondenza
(X2
Sagomatura, rifinizione e dimensioni del collo . 0 ! 2
Allineamento e rifinizione dei davanti 0 ! 2
Sagomatura e rifinizione delle manopole, in particolare in corrisponden- 0 [ 5
za della giunzione alla cucitura manica -
Dimensioni e posizionamento delle bande rosse 0 0,5 |
Dimensioni finali dell'uniforme (in relazione alle voci comprese negli 0 0.5 1
specchi misure) >
Sagomatura e posizionamento delle falde 0 0,25 1
Mano del tessuto (consistenza, morbxde/n assenza di pelurm t;upenf - N :.-0 0.25 05
ciale, ecc.) o - ’
Lucentezza, posizione ¢ qualita dell’applicazione dei bottoni 0 0,25 0,5
Regolarita, visibiliti ed uniformita della piega permanente ai pantaloni 0 0,25 0,5
Rifinizione e completezza dell’orlo (presenza del nastro battitacco) S0 0,25 0.5
Posizionamento, rifinizione e sostenutezn delle cucmue interne - di_ O 0.25 0.5
unione dei gambali - . >
Cuciture e impunture; tipologia e colore del fildto impiegato, reﬂo!ama e E 0o 0.25 0.5
fittezza dei punti, dimensione del rimesso - ”
Rifinizione, dimensioni e posizionamento delle asole. 0 0,25 0,5
Presenza, tenuta e resistenza delle travette cd i punti di fermo - 0 0,25 0,5
L e Totale 13

(1) La commissione giudicatrice, fermi restando i parametri di gindizio gia prefissati. nd dxsuplm(uc teenico, motiverd attribuzione dei pun-
teggi con particolare riferimento alle suddette caratteristiche estetico-funzionali. :
La commissione giudicatrice potrd chiedere chiarimenti alle dxllc partucxpmm in gara, qualma fo ritenga necessario ¢ indispensabile ai fini
della valutazione. . :
(2) Tali parametri di vdlutd/lom sono riferiti Lccluqxvamcmc @ cm:cun dt.udgho u)suuuwo mdlCle € non dn(.hu all’intero capo.

h.6.) Caratteristiche mlglloratne / accessori: I o ‘da @ a 2 punti:
Qualunque componente aggiuntivo e/o nnghox ativo al momento non codd‘ cabile e in ogm caso che non
alteri la foggia dell’uniforme. :
Saranno oggetto di valitazione, secondo i parametri di segmto mdlcatx quellc mxghm ic af ferenti a
— miglioramenti estetici, intesi come caratteristiche di confezione/costruzione che pur non altuando in

maniera sostanziale la foggia dei manufatti, ne aumentino il pregio estetico;
— miglioramenti funzionali, intesi come caratteristiche in grado di assicurare un vantaggio aggiuntivo
nell’uso immediato e/o prolungato dei manufatti da parte del personale destinatario e/o tese ad au-

quali - a titolo esemplificativo - forniture aggiuntive di bottoni e/o set di rammendo, efc..
— servizi post formitura intesi come quei servizi idonei ad aumentare la funzionalita del capo

mentare la vita utile dei manufatti;
~ accessori, intesi come quegli elementi utifi per un migliore uso ¢/0 manutenzione del manufatto,
nell’ambito del proprio ciclo di vita,
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Alle mighiorie positivamente valutate sara attribuito un punteggio massimo variabile, compreso nel

range di punteggio prestabilito per ogni tipologia di manufatio, determinato sulla base di una valutazio-

ne globale di tutte le migliorie.

Tali proposte, sulla base delle conoscenze tecniche nel settore ¢ della esperienza in materia, saranno va-

lutate dalla Commissione discrezionalmente secondo la maggior/minor “importanza™, “attinenza” ¢

Scompatibifitd” con I oggetto contrattuale.

In particolare, a titolo esemplificativo e non esaustivo, si precisa che:

- saranno ritenute non d’interesse, quelle proposte non strcitdlm,mc legate alla qualifa det prodotti ed
afl’uso cui questi sono destinati,

— noo saramo valutate le migliorie che hanno formato gia oggut{o di valutazione, quali punti caratferi-
stici dei criteri/subcriteri espressamente previsti:dalle Specifiche Teceniche.

Nella valutazione del livello di importanza di ciascuna proposta migliorativa, al fine di determinare il

punteggio da attribuire, sara considerato anche il valore dell’investimento economico che detta miglio-

ria comporta per {“operatore econoniico concorrente

f.a commissione giudicatrice potra, inoltre, chiedere integrazioni e chiarimenti alle ditte partecipanti in

gara, qualora lo ritenga necessario ¢ indispensabile ai fini della valutazione,

¢) Peso attribuito all’offerta tecnico-qualitativa del materiale in esame nell’ambito del lotto:
PESQO: 1606/100
I punteggio finale complessivo ponderato scaturird dall’applicazione della seguente formula:

» (vl))r % _Pz)l...u
Punteggio firale complessive offerta =5 |————— +Px
100

Legenda: :

Py -ns Prnteggio offerta tecnico-qualitativa determinato per ogni mare: la!e pr@mro nell’ambito del lotto;
Pzl-#: Peso per ogni materiale previsto nell ambito del lotio;

P Punteggio ofjez fa economica. .

Esempio: Ipouzz:amo che 1i lotto sia costituito da numero 3 l:polcye di matcx iali (in realtd potrd essere
costituito da n. 2 fino » materiali), che a seguito della valutazione dell’ offerta sotto il profilo tecnico
qualitativo siano scaturiti | seguenti punteggi per ogai tipologia di matcz iale e che il punteggio attribui-
to all*offerta economica sia pari a 35:

Materiale  Punteggio offerta Peso Punteggio
tecnico-qualitativo ' ponderato

A 56 v 25/100 14

B 42 _45/100- 189

44

307100

13,2

Il punteggio finale complessivo attribuito all’offerta sard il risultato dell’applicazione della suddetta

formula: . e
CUIREESEY e (454D - §30%44 : .
Punteggio finale complessivo offerta = (2 '?6) : (4:;03“}.-‘ ('_)O S . %%%Q = 46,1 +35=81,1

TS
Nf 7
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Cc:

Comunicazione inerente all'apertura delle offerte tecniche e dei plichi contenenti i campioni

& Aliegati

Si comunica che il giorno 28 settembre 2023 alle ore 9.00 la Commissione Giudicatrice , nominata per la gara in
argomento, si riunira per procedere all'apertura dell'offerta tecnica ed all'apertura dei plichi contenenti i campioni.
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punteggio delle offerte tecniche.
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NTEGGI ATTRIBUITT

LOTTO UNICO
ABITO DA GUS

b.1. Tessuto di lana nero invernale:

PESO

OFFERTA RT.L INCOM 8.p.A, SINERGY ENOVA MOSILANA

100

da 0 a 29 punti, cosi ripartiti:

Parametro Valore di Punteggio Modalita attribuzione Li Ve Emax/ | Pmax Px
riferimento Attribuibile punteggio min
. Primi due fili rotti: minimo . Px= Pmax x (Li - Vr)
Resist *abr o a0 a8 punt et r
esistenza all’abrasione dopo 40.000 cicli Da 0 a8 punti (Lmax - V) ss000 | 40000 | ssooo N 8.00
Forza a tottura ordito Minimo 580 N Da0a7punti D= P_mx;LLLh_(Vr)_
(Lmax —~Vr) 680 380 680 7 7,00
- . Px=Pmax x (Li -V,
Forza a rottura frama Minimo 500 N Da0a 7 punti x 'l‘&éa—‘;\—rl
(Lmax - Vr) 600 500 7 7.00
Indice 3: punti 0;
Solidita deHa tinta alfa luce artificiale Minimo § Da 0 a4 puoti Indice 5/6: punti 2;
Indice > 6: punti 4. 6 s 4 4,00
L . . Indice 4: punti 0;
S 3 dell AL - . ) L
Solidita d‘f la tinta al lavaggio a secco Minimo 4 Da (a3 punti Indice 4/5: punti 1,5;
(degradazions) e .
Indice > 5: punti 3, 5 4 3 3,00
b.2, Panno in fana scarlatto da 0 a 16 puati, cosi ripaniti:
Paranictro Valore di Pun(eggio Modalita attribuzione Li vr Emax/ | Pmax Px
riferimento Attribuibile puateggio min
. . . Primi due fili rotti: minimo . Px = Pmax x (Li- Vo)
Resistenza all’abrasione dopo 20,000 cich Da 024 punti )
po £ (Lmax — V) 30000 | 20000 | 30000 4 4.00
Forza a rottura ordito Minimo: 360 N Da0a3punt P =P x (L Vr)
(Lmax - Vr) 430 360 430 3 3,00
.. . . = < (Li-Vr}
Forza a rottura trama Minimo: 250 N Da 023 punti P = Pz x (Li - V.
{Lmax - Vr) 270 250 3 3,00
Indice S: punti 0,
Solidita della tinta alla luce artificiale Minimo § Da a3 punti indice 5/6: punti 1.5:
Indice > 6: punti 3. [ 5 3 3.00
N . . Indice 4: punti 0;
Solidita dglla finta al favaggio a seceo Minimo 4 Daga3 punt Indice 4/5: punti 1,5,
(degradazione) 5 ! .
Indice > 5: punti 3. 5 F) 3 3,00
b.3. Fodera rayon nera (GIACCA: fusto. tasche interne): da 0 a 4 punti, cosi npartiti:
Parametro Valore di Punteggio Modalith attribuzione ki Ve Lmax/ | Pmax Px
riferimento Attribuibile punteggio min
Dy = " s VT
Forza a rottura ordito Minimo: 360 N Da0 a2 punti Px= Poax x (Li= Vi)
(Lniax - Vr) 330 300 330 2 2,00
- . . = Pmax x (Li-V
Forza a rottura trama Minimo: 200 N Da0a?2 punti Px e x (Lo Ve)
(Lmax - Vr) 200 200 200 2 2,00
b.4 Certificazioni s bientale e dir bilita sociale: da § a 6 puati, cosi npartiti:
Parametro Punteggio
Attribuibile Px
UNTEN ISO 14001:2015: “Sistema di zestione ambientale. Requisiti ¢ guida per{"uso”. 2 punti 2
SA8000:2014 - Social Accountability™ 2 punti 2
Certificazions Ecolabel Europeo o equivalente sul processo di produzione su una o pii ” .
materie prime 2 puntt 2
b.5 Caratteristiche estetico-funzionahi: dz 0 a 13 puati, cosi ripartiti:
Parametro Punteggio Motivazioni prescritte alla nota 1 def para.
Px b3, parte 11, capo H delle specifiche
Attribuibile P e
S ifinizions e di joni del collo Da0a2punti 2
Alli ¢ rifinizione dei davanti Da 0 a2 punti 2
e delle In particolare in cortispondenza della glunzione alla \ _
cucitura manica Da0a2punti 2
Dii foni ¢ p delle bande rosse Dagat punti 1
Dimensieni finali del"uniforme (in relazione alle voci comprese niegli specchi misure) Da0al punti 1
S ¢ posizi defle falde Da0al punti 1
Mano del tessuto (consistenza. morbidesvza, asseaza di peluria superficiate. ecc) Da 0 20,5 punti 0.5
Lucentezva. posizione ¢ qualitd dell’applicazione dei bottoni Da 6 20,5 punti 0,5
Regolarita. vistbilitd od itd della piega permancnte ai pantaloni Da0ad,5 punti 0.5
ifinizione ¢ i dell’orlo del nastro b Da 0a0.5 punti 0.5
Posizi rifinizionc ¢ soste a delle cuciture interne di unione dei gambali Dafa0,5 punti 0.5
(‘",'ucllux? 3 xmp@lmc: tipologia ¢ colore del filato inpicgato. regolarita  fittezza dei punti, Da0 20,5 punti
del imesso 05
di i ¢ posizi delle asole. Da G a 0,5 punti 0,5
Presenza. tenuta e resistenza delle travette ed i punti di fermo Da0al,5 punti 0.
TOTALE 13

b.6 Caratteristiche migliorative-accessori

da 0 a 2 punti, cost ripartiti:

Parametro Punteggio
Attribuibile Px
Nessuna proposta Da0 a2 punti 1

TOTALE PUNTEGGIO TECNICO QUALITATIVO

Legenda:

Px: Punteggio i merito;

Prene: Punteggio massimo previsio efla prova;

Li: Falore analitico riscontrato:

Ve Valore di riferimento fmintmao o wmassimo) previsto daile condizioni tecniche;
Lmee min: Magyiorminor valore analitico riscomirato fra i concorrenis.




