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SPECIFICHE TECNICHE

per la provvista di:

BERRETTO BASCO
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CAPO I- GENERALITA'

L1. I berretti debbono essere confezionati secondo le prescrizioni di cui al successivo Capo Il e
con le materie prime e gli accessori di cui al Capo IV.

L2. Al fine di ottenere manufatti assolutamente corrispondenti qualitativamente alle prescrizio-
ni delle presenti Specifiche Tecniche, I’Amministrazione appaltante potra richiedere alla
ditta di inviare entro 5 gg. dall’inizio delle operazioni di confezione (esclusivamente trami-
te corriere), n. 3 manufatti finiti di diversa taglia.

E2. Si precisa che saranno considerati requisiti indispensabili per l'accettazione dei
manufatti il corretto sviluppo delle taglie nonché la perfetta rispondenza degli stessi
al campione ufficiale, sia per foggia che per livello qualitativo della confezione.

CAPO II - DESCRIZIONE
|y 1l berretto basco ¢ costituito dalle seguenti parti:
— cupola con centina;
— fodera;
— rinforzo temporale;
— orlatura;
— occhielli di aerazione;
— nastro scorrevole.
I berretti dovranno essere forniti completi di fregio metallico di cui alle S.T. F 8 del
24.09.1973 e ss. aa.vv. in allegato.

I.1.1  Cupola con centine
E’ ricavata da un’unica calotta di lana a maglia di colore turchino ovvero, a richiesta
dell’AD, amaranto, rosso o nero, garzata, rasata e stirata. Il diametro della cupola (sulla
linea mediana) ¢ di mm. 260 circa per tutte le taglic mentre I’altezza del centine ¢ di mm.
65/70.

I.1.2 Fodera
E’ allestita con tessuto a rete di colore nero ed ¢ applicata mediante cucitura non passante
all’interno della cupola, come da campione.

I.1.3 Rinforzo temporale

E’ costituito da un tratto di cuoio applicato (a basco indossato) a sinistra dell’asse
longitudinale del manufatto. Esso € sagomato come da campione ed ha, per tutte le taglie,
spessore di mm. 1,2 circa, base di mm. 80 anziché 70 circa e altezza di mm. 60 circa.

1l rinforzo ¢ applicato con la base inserita sotto ’orlatura e fissato con la stessa cucitura.
L’inizio del rinforzo deve coincidere, sul davanti, con 1’asse longitudinale del basco.

Sul rinforzo ¢ applicato come da campione un tratto di materiale sintetico di mm. 25 x 40
circa, con cucitura praticata su un solo lato lungo che interessa sia il rinforzo che il centine.
A basco finito tale cucitura deve risultare per tutte le taglie a mm. 50 circa dall’estremita
anteriore del rinforzo.
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Orlatura

E’ costituita da un nastro in tessuto di colore nero a richiesta dell’A.D., avente un’altezza
di mm. 25 circa e lunghezza variabile in funzione della misura del basco.

Tale nastro, disposto a cavallo dell’orlo di tutto il centine del basco, ¢ fermato con una
cucitura passante. Le due estremita si congiungono nella parte posteriore in corrispondenza
della linea mediana del basco. All’interno della cucitura € inserita, nella parte posteriore del
basco, un’etichetta riportante le seguenti indicazioni, a caratteri indelebili:

— Arma dei1 Carabinieri;

— nominativo della ditta fornitrice;

— estremi del contratto di fornitura;

— taglia;

— composizione dei tessuti (Legge 883/73);

— Simboli di manutenzione come di seguito indicato:

U K 2 &

Occhielli per fregio

Sono di lamiera di ottone di colore nero plastificato con luce di mm. 6 circa. Sono applicati
a protezione di due fori praticati per I’applicazione del fregio sulla centina, in
corrispondenza del rinforzo temporale. Il primo occhiello ¢ posizionato a 22 mm dal bordo
inferiore del basco e 1l secondo a mm. 26 - 27 circa dal primo.

In corrispondenza, sul rinforzo temporale, sono praticati altri due fori circolari.

All’interno del basco, dopo I’applicazione, gli occhielli devono risultare completamente
lisci, senza sfrangiature o spigoli di sorta.

Occhielli di aerazione

Sono di lamiera di ottone di colore nero plastificato di mm. 10 circa di diametro con foro di
mm. 5,5 circa. Sono applicati a protezione dei due fori praticati per 1’aerazione sulla
centina ciascuno a mm. 15 — 16 a sinistra e a destra dell’asse trasversale del basco e mm.
37 circa dal bordo del basco stesso (centro dell’occhiello).

All’interno, dopo I’applicazione, gli occhielli devono risultare completamente lisci, senza
sfrangiature o spigoli di sorta.

Nastro scorrevole

E’ inserito nell’orlatura in tessuto in modo da consentire la regolazione della circonferenza
del copricapo.

Le due estremita del nastro, annodate due volte in corrispondenza della congiunzione
dell’orlatura, fuoriescono per cm. 10 circa.

1l nastro ¢ di colore nero.

CAPO III - ATTAGLIAMENTO

I baschi saranno allestiti in dieci taglie, dalla 53 alla 62, in base alla circonferenza interna delimitata
dal nastro di orlatura.

CAPO IV — REQUISITI TECNICI
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IV.1.  Tessuto di lana a maglia per la calotta:
REQUISITI VALORI PRESCRITTI NORME DI COLLAUDO
Mista intima: ~ 96% lana AATCC Method 20/05
4% poliammidica ASTM D 276/00
Materia Prima DLgs n. 194/22/05/1999
Legge 883/26/11/1973
Dir 97/37/CEE 19/06/1997
Finezza Lana 21 micron UNI 5423
Titolo filato Tex155x1 UNI EN ISO 2060/97
UNI 9275
Resistenza alla perforazione Kg. 15 UNI 5421 (sfera mm. 20)
Per pesata su bilancia analitica do-
Peso intera calotta g. 48 +/- 6% po ambientamento secondo UNI
EN 20139
Variazioni dimensionali alla bagnatura N UNI 9294 parte 5

a freddo (restringimento calotta)

Colore

Turchino, amaranto, rosso 0 nero a ri-
chiesta dell” AD

luce artificiale 5 UNI EN ISO 105 B02
Solidita della tinta (colori nero e tur- sudore & UNI EN ISO 105 E04
chino) sfregamento 4 UNI EN ISO 105 X12
acqua 4 UNI EN ISO 105 E01
luce artificiale 4 UNI EN ISO 105 B02
Solidita della tinta (colori rosso e ama- sudore 3 UNI EN ISO 105 E04
ranto) sfregamento 3 UNI EN ISO 105 X12
acqua 3 UNI EN ISO 105 EO01
Mano, aspetto, grado di rifinizione, conforme al campione ufficiale UNI 9270
consistenza, colore
IV.2.  Tessuto per fodera interna rete grillyon:
REQUISITI VALORI PRESCRITTI NORME DI COLLAUDO
AATCC Method 20/05
ASTM D 276/00
Materia Prima 100% Nylon DLgs n. 194/22/05/1999
Legge 883/26/11/1973
Dir 97/37/CEE 19/06/1997
Massa Areica 90 g./mtl £ 3% UNI EN 12127
Variazioni dimensionali alla bagnatura max 3% UNI 9294 parte 5°
a freddo
sudore 4 UNI EN ISO 105 E04
Solidita della tinta sfregamento 4 UNI EN ISO 105 X12
acqua 4 UNI EN ISO 105 EO1

Mano, aspetto, grado di rifinizione,

consistenza, colore

conforme al campione ufficiale

UNI 9270

1V.3. Orlatura nastro di caneté:
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REQUISITI VALORI PRESCRITTI
Mista intima: ~ 60% Cotone AATCC Method 20/05
Materia Prima DLgs n. 194/22/05/1999
Legge 883/26/11/1973
Dir 97/37/CEE 19/06/1997
Variazioni dimensionali alla bagnatura i 9ot UNI 9294 parte 5*
a freddo
luce artificiale 5 UNI EN ISO 105 B02
o : sudore 4 UNI EN ISO 105 E04
Solidiadelia onta sfregamento 4 UNI EN ISO 105 X12
acqua 4 UNI EN ISO 105 EO1
A.spetto, i e B i conforme al campione ufficiale UNI 9270
zione, colore

IV.4.  Filato cucirino:
— materia prima: 100% cotone mercerizzato;
— titolo (UNI EN ISO 2060/97 — UNI 9275): tex 20,9 x 3 (Nec 30/3);
— resistenza a trazione (UNI EN ISO 13934 - 1"): non inferiore a N 14;
— allungamento (UNI EN ISO 13934 - 1): non inferiore al 5%.

IV.5. Nastro:
— materia prima: 100% rajon;
— altezza nastro: mm. 8-9;
— armatura: spiga;
— pesoaml: g 1.5 circa;
— fili totale: n. 40-42;
— resistenza dinamometrica: Kg. 20

IV.6. Cuoio per rinforzo temporale: conciato al cromo o al vegetale, di buona scelta, spessore di
mm. 1,2 — 1,5 colore nero.

Qualora dalla data dell’approvazione delle S.T. e del loro inserimento nel contratto a quella
dell’esecuzione contrattuale, con particolare riferimento alle analisi di laboratorio, dovessero
cambiare le norme UNI EN ISO ivi richiamate perché sostituite o soppresse, si applicano quel-
le in vigore.

CAPO V —IMBALLAGGIO

I baschi dovranno essere immessi singolarmente in una bustina di cellophane o di materiale plastico
trasparente recante lo stemma dell’Arma, la taglia ed il numero di codificazione. In questo imbal-
laggio dovranno essere immessi anche 1 fregi metallici a loro volta confezionati singolarmente in
una bustina di cellophane o di materiale plastico trasparente.

Ogni prodotto finito dovra essere contrassegnato da un numero progressivo. La numerazione dovra
rispecchiare rigorosamente 1 ritmi di produzione giornalieri in modo che ad ogni numero corrispon-
da un periodo di produzione definito ed individuabile univocamente. Gli imballaggi secondari, ove
previsti, dovranno riportare il “range” di numerazione progressiva riferito al rispettivo contenuto.
Laddove non sia possibile apporre la numerazione progressiva sugli imballaggi primari, la stessa
dovra essere riportata solo sugli imballaggi secondari, ove previsti.
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I baschi devono essere poi immessi in casse di cartone ondulato, di adeguate dimensioni, contenenti
ciascuno n. 100 (cento) manufatti della stessa taglia.

Il cartone ondulato delle casse deve avere 1 seguenti requisiti:

- tipo: a doppia onda;

— grammatura (UNI 6440): gr./m? 610 £ 5%:;

— resistenza allo scoppio (UNI 6443): non inferiore a 1370 KPa.

La chiusura delle casse deve essere completata con 1’applicazione su tutti 1 lembi liberi di un nastro
adesivo alto non meno di cm. 5.

Su ciascuna cassa devono essere riportate, all’esterno e lateralmente, a caratteri ben leggibili, le
seguenti indicazioni:

- ARMA DEI CARABINIERI,

— denominazione, quantita e taglia dei manufatti contenuti;

- ditta fornitrice;

- gli estremi del contratto di fornitura (numero e data);

- numero di codificazione.

CAPO VI - RIFERIMENTO AL CAMPIONE UFFICIALE

Per tutti 1 particolari non indicati nelle presenti Specifiche Tecniche si fa riferimento al campione
ufficiale.

Specifiche Tecniche Berretto basco Pagina 6



