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CAPO I - GENERALITA

1

12

L3

Il “completo segnaletico ad alta visibilita” ¢ composto da un corpetto, un copriberretto e un
paio di manicotti. I manufatti sono realizzati secondo le prescrizioni di cui al successivo
Capo Il e con il tessuto e gli accessori in possesso dei requisiti di cui ai Capi Il e IV.

Il “completo segnaletico” dovra ottenere la certificazione e marcatura CE, ai sensi del
Regolamento (UE) 2016/425, come D.P.I. in conformita alla norma UNI EN ISO
20471:2017 - Classe 2.

Il fessuto esterno” deve ottenere, a cura e spese della ditta fornitrice, ai fini
dell’esito positivo del collaudo, Pattestato di certificazione Oeko-Tex® Standard
100 o equivalente conformemente ai requisiti richiesti dalla Classe II (o
equivalente), rilasciato da istituto accreditato in ambito UE

I manufatti sono previsti in unica taglia, e sono forniti nei quantitativi specificati di volta in
volta dall’Ente appaltante.

Al fine di ottenere manufatti assolutamente corrispondenti qualitativamente alle prescrizioni
delle presenti Specifiche Tecniche, I'A.D. potra richiedere alla ditta di inviare entro 5 gg.
dall’inizio delle operazioni di confezione (esclusivamente tramite corriere), n. 3 manufatti
finiti.

CAPO II - DESCRIZIONE

IL.1.

CORPETTO

Il corpetto ¢ realizzato con due tratti di tessuto di colore rosso fluorescente (background

material) aventl 1 requisiti tecnici principali previsti al successivo capo III e rispondente,

in ogni caso, alle prescrizioni di cui alla norma UNI EN 20471. I due tratti di tessuto, uno
anteriore ed uno posteriore, sono sagomati come da campione, uniti con doppia
cucitura al centro spalla. I due tratti di tessuto sono rifiniti perimetralmente, compresa
scollatura, con una bordatura di nastro di colore nero, applicato con una cucitura

semplice avente 1 requisiti tecnici di cui al successivo capo IV.

La parte anteriore presenta:

n. 4 tratti di nastro velcro tipo asola di cm. 8 x 2 circa;

n. 4 aperture di tipo a “filetto” di cm. 15 circa idonei per il passaggio dei moschettoni

della fondina, chiuse sul lato lungo il bordo mediante bottoni automatici (la parte

femmina applicata centralmente su un listino di prolungamento della parte finale del
filetto di cm. 2.5 ca. e largo cm. 2 e la parte maschio applicata in corrispondenza sulla
parte anteriore);

- n. 2 strisce termosaldate (transfer) di colore grigio rifrangente (retroreflective material)
in possesso dei requisiti tecnici principali di cui al successivo capo IV e rispondente, in
ogni caso, alle prescrizioni di cui alla norma UNI EN 20471, di altezza 5,6 cm. e distanti
tra loro cm. 10 circa. La prima ¢ applicata a ca. cm. 22 dal bordo della scollatura
anteriore;

- n. 1 striscia centrale termosaldata di cm. 10 di altezza e cm. 40 di larghezza di colore
grigio rifrangente con al centro la scritta “CARABINIERI” realizzata con stampa
serigrafica, resistenti agli agenti atmosferici, con caratteri come da campione di
dimensioni 36 cm. di larghezza e 7 cm. di altezza. Tale striscia ¢ applicata a ca. cm.5 dal

! In caso contrario, potra dimostrare la conformita ai criteri indicati al paragrafo “4.2.1. Restrizione di sostanze
chimiche pericolose da testare sul prodotto finito” dell'Allegato 3 al D.M. 11.01.2017 del Ministero dell'ambiente e
della tutela del territorio e del mare fornendo certificati o altre prove documentali equivalenti. ai sensi dell’art. 87 del
D.lgs. 50/2016, obbligatoriamente rilasciati da laboratori accreditati.
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2.1

bordo della scollatura anteriore.

La parte posteriore, analogamente a quella anteriore, presenta:

- n. 2 strisce termosaldate (transfer) di colore grigio rifrangente (retroreflective material) in
possesso dei requisiti tecnici principali di cui al successivo capo IV e rispondente, in ogni
caso, alle prescrizioni di cui alla norma UNI EN 20471, di altezza 5,6 cm. e distanti tra
loro cm. 10 circa. Le strisce sono applicate in corrispondenza di quelle anteriort;

- n. 1 striscia centrale termosaldata di cm. 10 di altezza e cm. 40 di larghezza di colore
grigio rifrangente con al centro la scritta “CARABINIERI” realizzata con stampa
serigrafica, resistenti agli agenti atmosferici, con caratteri come da campione di
dimensioni 36 cm. di larghezza e 7 cm. di altezza. Tale striscia ¢ in corrispondenza di
quella anteriore.

La parte posteriore, inoltre, in corrispondenza delle rispettive parti velcro anteriori,

presenta 4 alamari in tessuto addoppiato di lunghezza cm. 15 (di cui cm. 5 iniziali in

elastico di colore nero e cm. 10 realizzati con lo stesso tessuto esterno) riportanti

internamente un velcro parte maschio di dimensioni ca. 8 X 2.

COPRIBERRETTO

A richiesta dell’A.D. 1 copriberretto debbono essere forniti indifferentemente nella variante
maschile e/o femminile.

I copriberretto maschili si compongono delle seguenti parti:

- un tondino: in un solo pezzo circolare in tessuto di base fluorescente rosso con due bande
termosaldate in tessuto rifrangente applicate come da campione, distanti 'una dall’altra
cm. 10;

- un centine anteriore: in un solo pezzo totalmente in tessuto rifrangente. Al centro ¢
riprodotta, mediante stampa serigrafica, il fregio dell’Arma dei Carabinieri con contorni
di colore nero, avente le dimensioni di mm 60 circa (altezza, al centro) e di mm 65 circa
(massima larghezza della flamma) e realizzato come da campione ufficiale.

La parte anteriore del centine, inoltre, ha il bordo inferiore ripiegato all’interno per circa

mm. 5, rifinito e fermato con una cucitura come da campione;

- un centine posteriore: in un sol pezzo in tessuto di colore rosso fluorescente, sagomato
come da campione. Presenta il bordo libero del tessuto ripiegato all’interno per mm. 20
ca. e fermato con una cucitura come da campione, in modo da fermare una guaina nella
quale ¢ inserito un nastro elastico fermato alle estremita da una robusta doppia cucitura.

Le suddette parti sono ripiegate all’interno per circa mm. 6 e quindi unite tra loro con

cuciture come da campione.

Il copriberretto, previsto in unica taglia, adattabile alle varie taglie dei berretti mediante la

maggiore o minore tensione del nastro elastico inserito nella guaina della parte posteriore, ha

le seguenti dimensioni principali:

- frontale (al centro, nel punto di massima ampiezza): mm 85 - 90;

- diametro fondino: mm 270 - 280;

- lunghezza della guaina del centine posteriore (con elastico a riposo): mm 260 - 270.

11.2.2. I copriberretto femminili s1 compongono delle seguenti parti:

- un tondino: in un solo pezzo circolare in tessuto fluorescente rosso con al centro una
banda termosaldata in tessuto rifrangente applicata come da campione. E’ unito alla
fascia circolare mediante cucitura come da campione;

- una fascia circolare: in un solo pezzo totalmente in tessuto rifrangente. Presenta 1 bordi
liberi per la regolazione mediante nastro velcro di altezza mm. 20 e lunghezza mm. 40
applicato rispettivamente all’esterno del lato destro (parte femmina) ed all’interno del lato
sinistro (parte maschio). Su entrambi 1 lati ¢ inoltre presente, a mm. 10 dal bordo,
un’asola orizzontale avente luce interna di mm. 30 per consentire [’aggancio del
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copriberretto ai due bottoni previsti sul copricapo femminile.
Al centro della parte frontale € riprodotto, mediante stampa serigrafica, il fregio
dell’Arma dei Carabinieri con contorni di colore nero, avente le dimensioni di mm 60
circa (altezza, al centro) e di mm 65 circa (massima larghezza della fiamma) e realizzato
come da campione ufficiale.
11 copriberretto, previsto in unica taglia ed ha le seguenti dimensioni principali:
- diametro tondino:

« lunghezza (dal bordo anteriore al bordo posteriore): mm 190 circa;
« larghezza (ai due bordi laterali in corrispondenza delle asole): mm 145 circa;

- altezza fascia circolare:
« davanti e lati: mm. 90;

o dietro: mm. 85.
IL3. MANICOTII

Sono costituiti ciascuno da un tratto di tessuto fluorescente rosso avente finito le dimensioni

di mm. 280 circa (altezza) e di mm. 190 circa (larghezza al centro). Il manicotto ripiegato a

meta su se stesso e cucito parzialmente sul lato per mm. 130 circa, previa ripiegatura

all’interno dei bordi per circa 5 mm., cosi da formare, nella parte superiore un'apertura di

mm. 130 circa, escluso la fascia.

Su ciascun manicotto sono termosaldate due strisce di nastro rifrangente di cm. 5 per tutta la

circonferenza distanti tra loro ca. cm. 7. La prima striscia ¢ posizionata dal fondo (in cui ¢

presente il nastro elastico) cm. 5

Le estremita inferiori e superiori del tubolare terminano rispettivamente:

- con un rimesso interno di mm. 20, in modo da formare una guaina nella quale ¢ inserito
un tratto di nastro elastico, in possesso dei requisiti di cui al successivo IV. Con elastico a
riposo l'apertura del manicotto € di 10 cm. circa. Ad elastico teso misura cm. 19 ca.

- con una fascia di altezza mm. 20 circa ottenuta con un unico tratto di tessuto ripiegato su
se stesso ed applicato al bordo del tubolare con cucitura semplice perimetrale. Detta
fascia prosegue oltre il bordo del tubolare per mm. 100 circa cosi da formare un cinturino
di regolazione dell'apertura sul quale, nel lato interno, € applicato un tratto di nastro
velcro parte uncino di mm. 100x20 h che va a collegarsi alla corrispondente parte
morbida applicata sulla parte esterna della fascia. Il cinturino ¢ applicato in modo da
consentire la chiusura sempre dall'alto verso il basso a manicotto indossato.

Lungo il bordo superiore del tubolare, al di sotto della fascia, sono praticate n. 5 pinces,

profonde mm 5 circa, a partire da mm 40 circa dall'estremita (lato con cinturino) e distanti

fra loro mm 60 circa (misurata in corrispondenza della profondita).

e —
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CAPO III - REQUISITI TECNICI DELLE MATERIE PRIME PRINCIPALI

III.1. Tessuto fluorescente di colore rosso

REQUISITI

VALORI PRESCRITTI

NORME DI COLLAUDO

AATCC 20A-2017 Escluso 9.4, 9.5,

T 85% Poliestere 9.6,9.8.9.10+ ASTM D 276-12
P 15% Cotone Esclusoda24a35+Reg UEN
1007/2011
Ordito 34 Nm
Titolo dei filati UNI 9275
Trama 20 Nm
Armatura Raso da 5 UNI 8099
Ordito 5011 fili/cm.
Riduzione UNI EN 1049-2
Trama 2141 fili /em.
Massa areica g/m? 270 + 5% UNI EN 12127
= A
ordito Minimo 1.300 N UNLENISO 13934 - 1
: (su provini da cm 5 x 20
Forza a rottura distanza utile fra i morsetti)
Trama Minimo 700 N
Pilling test Minimo Indice 3 dopo 36.000 cicli UNI EN ISO 12945-1
UNI EN ISO 3759
Variazione dimensionale al UNI EN ISO 5077

lavaggio ad umido

Ordito e Trama: max 3%

UNI EN ISO 6330 6N
Asciugamento F

Colore

Rosso fluorescente a norma UNI EN ISO 20471/18

Solidita della tinta
(degradazione e scarico)

i EE s e radazionfiRe UNI EN ISO 105 C06 C2S
umido Scarico: minimo 4
Al sudore B odaziotimmo d UNI EN ISO 105 E04

Scarico: minimo 3

allo sfregamento | A secco: minimo 4

UNI EN ISO 105 X12

ke Degradazione: minimo 4

UNI EN ISO 105 X11

Repellenza all’acqua

g Scarico: minimo 4
150° )
su tal quale Minimo ISO 4 =
AATCC 90
dopo 3 lavaggi a 60°C -
6N-F con stiratura finale | Minimo ISO 3 =
a 150°C AATCC 80

UNI EN ISO 4920

CAPO IV - REQUISITI TECNICI DEGLI ACCESSORI

IV.1. TESSUTO E BANDE TRANSFER RIFRANGENTI DI COLORE GRIGIO ARGENTO

A LUCE RIFLESSA BIANCA

COMPOSIZIONE:
- Tessuto per centine copri berretfo: il tessuto ¢ costituito da materiale 100% poliestere
con armatura in tela;

- Bande transfer: il materiale ¢ costituito da un supporto a base poliestere con microsfere
in vetro, 1’adesivo termo attivabile ¢ a base poliestere.

COORDINATE CROMATICHE:
Coordinate tricromatiche e fattore di luminanza minimo:

La misura delle coordinate tricromatiche e del fattore di luminanza deve essere effettuata
secondo quanto specificato nella pubblicazione CIE n. 15. Il campione si intende illuminato in
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luce diurna, cosi come rappresentato dall’illuminante normalizzato D65 (CIE 45 - 15 - 145),
ad un angolo di 45° rispetto al normale alla superficie; mentre I’osservazione deve essere
effettuata nella direzione alla normale (geometria 45/0).

COLORE Coordinate dei 4 punti che delimitano la zona consentita nel diagramma CIE
1931 HNluminante D65, 45/0

Grigio- X 0,350 0,310 0,285 0,335

apeio ¥ 0,360 0,300 0,325 0,375

rifrangente

1l fattore di luminanza minimo & 0,10.

PROPRIETA’ RETRORIFLETTENTE:

Il materiale deve rispondere alla UNI EN ISO 20471:2017 paragrafo 6.1 materiali
retroriflettenti a prestazioni separate.

I valori non devono essere inferiori alla seguente tabella:

Entrance angle
Observation angle B1(R2=0)
5° 20° 30° 40°
12' 330 | 290 | 180 65
20 250 | 200 | 170 60
! 25 | 15 | 12 10
1°30" 10 - 5 3

Il valore di rifrangenza dovra essere conforme alla UNI EN ISO 20471:2017 paragrafo 6.2
dopo le seguenti prove:
- abrasione
- flessione
- piegatura alle basse temperature
- variazione della temperatura
- lavaggio ad acqua (100 cicli a 60°C). Per le bande transfer 50 cicli a 60° C_;
- lavaggio a secco (50 cicli)
- lavaggio industriale (Appendice B)
influenza della pioggia
RESISTENZA AI LAVAGGI:
1l tessuto deve resistere a:
- 50 lavaggi a 60°C (secondo la ISO 6330 metodo 6N - F). Per le bande transfer 50 lavaggi;
- 50 lavaggi a secco (secondo la ISO 3175-2)
- 30 lavaggi industriali ed asciugatura a tamburo (secondo la ISO 15797 tabella 4). Per le
bande transfer 25 lavaggi.
Il materiale deve dunque essere accompagnato da un certificato rilasciato da un laboratorio
italiano o europeo riconosciuto attestando la conformita in relazione alle prestazioni riportate
sopra, compreso 1l numero minimo di lavaggi previsto.

I1 materiale retroriflettente deve inoltre essere prodotto da un azienda in possesso del sistema
di qualita ISO 9000.

IV.2 FILATO CUCIRINO

- materia prima: 100% poliestere
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titolo filato (UNI EN ISO 2060/97): 68/2 Nm;

resistenza a trazione (UNI EN ISO 2062): non inf. a N 10;

colore: in tono con il colore del tessuto rosso fluorescente. Nero per la bordatura
perimetrale.

IV.3 NASTRO TIPO “VELCRO?” (per corpetto)

materia prima: fibra poliammidica;

peso 350 =10 gr/m?;

colore: in tono con il colore del tessuto rosso fluorescente;

solidita della tinta:

« alla luce 5 (ISO 105 B02 ciclo di esposizione Al);

« allo sfregamento 4 (ISO 105 X12);

« al lavaggio a 40° 4 (ISO 105 C10);

variazione dimensionale al lavaggio (dopo 3 lavaggi a 60° metodo 6N - C): max 4% (EN
ISO 3759 - EN ISO 5077 - EN ISO 6330)

IV.4 NASTRO ELASTICO (per manicotti e copriberretto)

materia prima: 74% poliestere, 26% gomma;
altezza: mm 7 circa;
colore: bianco.

IV.5 NASTRO (per bordatura corpetto)

materia prima: polipropilene;

ordito 56 fili, 1000 denari;

trama 1 filo, 1000 denari;

apporto 2 fili poliestere, 150 denart;
battute o inserzione trama: 5,5;
solidita della tinta: come nastro velcro;
colore: nero;

altezza: cm. 2.

Qualora dalla data dell’approvazione delle S.T. e del loro inserimento nel contratto a quella
dell’esecuzione contrattuale, con particolare riferimento alle analisi di laboratorio, dovessero
cambiare le norme UNI EN ISO ivi richiamate perché sostituite o soppresse, si applicano
quelle in vigore.

CAPO V - DIMENSIONI DEL CORPETTO

MISURA DIMENS.IONI
(espresse in cm)
lunghezza totale da punto A al punto B 74
larghezza corpetto dal punto C al punto D 60
profondita scollatura anteriore dal punto P al punto L. 21
larghezza spalle dal punto A al punto I 12:5
ampiezza superiore dal punto N al punto O 54
larghezza inferiore scollatura dal punto L al punto M 8
larghezza superiore scollatura dal punto P al punto A 21

Tolleranza: +/- 1 cm.
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CAPO VI- ETICHETTA DI IDENTIFICAZIONE

Su ogni manufatto deve essere apposta un’etichetta applicata come da campione riportante le

seguenti indicazioni:

- ARMA CARABINIERI;

- ditta fornitrice;

- estremi del contratto di fornitura (numero e data);

- denominazione del manufatto;

- numero di codificazione;

- tutte le informazioni previste dal Regolamento (UE) 2016/425 per la marcatura CE dei DPI ad
alta visibilita e previste dalle “Informazioni specifiche* di cui al Disciplinare Tecnico sulle
prescrizioni relative ad indumenti e dispositivi autonomi per rendere visibile a distanza il
personale impiegato su strada in condizioni di scarsa visibilita “G.U. n. 174 del 27 luglio 1995 -
Decreto del 9 giugno 1995”.

CAPO VII - IMBALLAGGIO

Ciascun corpetto, completo di un copriberretto e un paio di manicotti, deve essere immesso in una
borsa costituita da due corpi (uno superiore e uno inferiore), una fascia laterale e due manici.
La borsa ha la forma di un parallelepipedo avente le seguenti dimensioni:

- altezzamm. 28 + 10;

- larghezza mm. 25 + 10;

- profondita: mm. 60 + 10.

E completata da due manici costituiti da un unico tratto di nastro di mm. 30.

La borsa presenta le seguenti caratteristiche tecniche:

- filato: 100% Poliestere;

- titolo (ordito e trama): 600 dTex;

- colore: nero.
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Su uno dei corpi deve essere riportata tramite serigrafia la scritta “CARABINIERI” sormontata dal
logo Arma.

Nel caso di completi segnaletici con copriberretto femminile dovra essere impressa, al di sotto la
suddetta scritta, anche la lettera “F” in colore giallo.

Ogni prodotto finito dovra essere contrassegnato da un numero progressivo. La numerazione dovra
rispecchiare rigorosamente 1 ritmi di produzione giornalieri in modo che ad ogni numero
corrisponda un periodo di produzione definito ed individuabile univocamente. Gli imballaggi
secondari, ove previsti, dovranno riportare il “range” di numerazione progressiva riferito al
rispettivo contenuto.

Laddove non sia possibile apporre la numerazione progressiva sugli imballaggi primari, la stessa
dovra essere riportata solo sugli imballaggi secondari, ove previsti.

I completi insieme alle rispettive borse saranno poi immesse in un sacchetti di polietilene, a cui sara
applicata un’etichetta contente 1 dati di cui al capo VL

I completi, cosi confezionati, saranno successivamente immessi in scatole di cartone nel numero di
25 per scatola.

La scatola di cartone dovra essere in possesso de1 seguenti requisiti principali:

- tipo: a due onde;

- grammatura: g/m? 630 £ 5% (UNI 6440);

- resistenza allo scoppio: non inferiore a 1370 KPa (UNI EN ISO 2758).

All’esterno di ciascuna cassa dovranno essere riportate, a stampa o a mezzo targhetta adesiva, tutte
le diciture specificate al Capo VL

| CAPO VIII - RIFERIMENTO AL CAMPIONE

Per tutto quanto non previsto dalle presenti Specifiche Tecniche si fa riferimento al campione
ufficiale di completo segnaletico.

| CAPO IX - NORME DI COLLAUDO

L’esame del manufatto dovra tendere ad accertare particolarmente che:

- le bande transfer rifrangenti siano adeguatamente termosaldate in maniera uniforme in modo tale
da non presentare punti di distacco e/o bolle d’aria e/o segni;

- le serigrafie (scritta “Carabinieri” e fregio) siano ben rifinite e regolari;

- le dimensioni dell’oggetto confezionato corrispondano a quelle stabilite nelle tabelle delle misure
previste nelle specifiche tecniche e con tolleranza del 1% in piu o in meno;

- tutte le cuciture siano ben eseguite con I’tmpiego dei filati prescritti, corrispondano per tipo,
regolarita e fittezza di punti a quelle rilevabili dal campione ufficiale e anche sul rovescio
risultino ben rifinite e senza sfilacciature;

- 1l nastro perimetrale sia applicato uniformemente ed in maniera regolare;

- 1 passanti per la fondina dovranno essere ben rifiniti;

- 1 veleri siano correttamente applicati e garantiscano la necessaria tenuta;

- 1 bottoni automatici siano solidamente applicati e garantiscano la giusta tenuta.




